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P resentazione

Dia oltre trent'anni costridiamo
serbatol in Vetrorvesing destinati
allo stoccaggio ed al processo dei
pitt svariati tipi di liguidi, da
quelli corvosivi ad altri di tipo ali-
menlare.

Qutesto, sfruttando al meglio le
caratteristiche di quel meraviglio-
so maleriale che é la Vetroresin,
aramai imposto come naturale
alternativa ai materiali tradizio-
nali nella risoluzione dei proble-
mi impiantistici pity disparati,

Con la collaborazione della
nostra preziosa clientela, cbe ci
ba aiutato a crescerve, abbiamao
messo a punto una tecnologia tra
le piti sofisticate che consente di
avere un rapporto ottimale tra il
vetro e la resina con il conse-
guente risultato di ottenere dei
manufaili sicuri, atossict ed eco-
nomicamente convenientt.

Le macchine che producono i
serbatoi vengono progelidle e red-
lizzate direttamente dalla ns. di-
vistone ingegneria che pure le
esporta a corferma della validité
della nostra tecnologia,







Il materiale

Tra i vari materviali a disposi-
zione per la costruzione di serba-
toi per prodotii chimici od ali-
nientari quello che ha trovato
maggiore applicazione é la Vetro-
resina in virtu delle suee caratteri-
stiche d'inerzia chimica, di non
attaccabilild da agenti atmosferi-
cl, di assenza di manutenzione,
di legperezza nonche dalle eleva-
le caralteristiche meccaniche.

Ma cos'é la Vetrovesing?

Si tratta di materiale conposi-
ta nel quale le fibre di vetro ad al-
la resistenza meccanicd costitiii-
scono la parte strutturale e la re-
sina é la matrice tmpermeabiliz-
zante chimico-resistente che lega
le varie fibre, consentendo la di-
stribuzione degli sforzi,

Nella costruzione dei serbatoi
vengono utilizzate le resine polie-
steri. Si tratta di resine bisature
derivate da reazione fra actdi bi-
carbossilici anidridi e glicoli, in
presenza di adatti catalizzatori.

Sono formate da polimeri di
lunghezze variabili la cui catena
e aperta; laggiunta dello stirolo
duisce come monomero relico-
lante: ha cioé la funzione di con-
Sfertre un assetto tridimensionale
alla catena del polimero. Cosi la
maolecola a differenza dei mate-
riali termoplastici diventa estre-
mamente stabile e reticolata. £
pertanto un malteriale termoin-
durente.

La scelta dei rinforzi vetrosi é
determinata non solo in funzio-
ne delle caratteristiche del pro-
dotto finale, ma anche sulla base

delle attrezzature e degli impian-
ti di trasformazione. E qui é im-
portante chiarirve i concetti fon-
damentali  che differenziano
et lavorazione a cardattere ar-
tigianale da wna struttura indr-
stridle.

Nel settore dei plastici rinfor-
zati il contenuto gualitativo del
prodotto finale é funzione diretta
della possibilita di ottenere un
manufatto monolitico, realizzato
con catalist omogened in contt-
nuo, a temperatura ed wmidild
controfliate, con rapparto costarn-
te e predeterminalo tra la resina
e la fibra di vetro. Ouesto st tra-
duce nella costanza degli spesso-
ri e quindi delle cardtteristiche
chimiche e meccaniche.

Tali risultati si ottengono pero
solo nel caso di produzioni di se-
rie, impostate su scala industria-
le. in cud, eliminando nel proces-
so di trasformazione tutti § fatto-
ri tncontrollabili legati alla versa-
tilita wmeane, é possibile garanti-
re la perfetta ripetibilita del feno-
meno produttive,







Caratteristicke della I/:?troresina

Un serbatoio in Vetroresing
presenta le caratteristiche di:

Alto rapporto resistenza
meccanica/peso. Avendo la Ve-
troresing un basso peso specifico
(da 1,6 a 1,9 a seconda del tipo
di lavorazione) a parita di peso é
piti resistente di una strutivra in
acclaio.

Elevata inerzia chimica.
Una delle piti grosse peculiarita
che contraddistingtie i serbalot in
Vetroresina rispetto ai materiali
tradizionali, é gquella di resistere
alla maggior parie dei prodotti
chimici sta acidi che basici con
l'esclusione dei solventi,

Resistenza agli agenti ai-
mosferici. I 1ipi di corrosione do-
vt ad agenti atmosferici che in-
taccano 1 manufaiti metallict,
non sono presenti nei manufatti
in Vetroresina,

Bassa conducibilita termi-
ca ed elettrica. Le propriela fer-
moisolanti sono ottime ed in cer-
ti casi non serve che il serbatoio
venga cothentato  esternamente
per il mantenimento della tempe-
ratira all titerino.

Durata. [ continii sivdie le ri-
levazioni  effettuate  in oltre
trent ‘anni di attivita su manufat-
ti in Vetroresina, hanno pernes-
so di constatare come [Tnvec-
chiamento di questo materiale sia
minimo.

Atossicita. La tecnologia df
costruzione abbinata ai processi
di postpolimerizzazione al forno
e di vaporizzazione, consenle di

ottenere dei serbatoi in perfetta
regola con le vigenii leggi che dli-
sciplinano la costruzione dei con-
tenitori che debbono esserve a con-
lettto con sostanze alimentari.

Assenza di manutenzione.
Uno dei vantaggi della Vetroresi-
na che diventa uno dei fattori pi
importanti dal punto di vista eco-
nontico, é che i serbatoi non hen-
no bisogno di alcuna meanuten-
zione. Non occorre provvedere nel
tempo, come nel materiali tradi-
zionali, ad effeltuare le periodi-
che verniciature interne od ester-
ne.

Leggerezza. la leggerezza
che accompdgna le eccezionali
caratteristiche meccaniche, faci-
lita la movimentazione elimi-
nando le rotture durante il tra-
sporto, fo scarico e Uinstallazione.







La progetiazione

La natura del poliestere rinfor-
zato differisce profondamente dei
mcitericli tradizionall,

Infatti il laminato, lo stratificato,
tiene prodotto confempordned-
mente al manufaiio per cui la
problematica progettucale e di tra-
sformazione differisce sostanzial-
mente dagli schemi tradizionali.

Nel calcolo delle struttire si deve
tener presente che i plastici
rinforzati sono wun materiale ani-
sotropo in cui é possibile orienta-
re il rinforzo in modo da ottene-
re la massima resistenza meccd-
nica nella direzione della solle-
citazione.

In funzione di tutte le sollecita-
zioni presenti, si stabilisce la na-
tura, la quantita e la disposizio-
ne del rinforzo. Cost il laminato
veryd prodotio senzea condizione-
menti di spessore contempored-
neamente al serbatoio, che sard
costruito in base a tutte le condi-
zioni nominali ¢ di esercizio ri-
chieste.

ﬂcnologia
di costruzione

E stata scella, fra le varie tec-
nologie applicabili, quella che
permette una grande omogeneitd
della produzione e maggiore si-
curezzd.

Le fasi di lavorazione essen-
zidimerite Possono essere cosi rdas-
sitnte:

- Preparazione delle materie pri-
me, miscelazione ed ottimizza-
rione delle caratteristiche delle
resine liguide.

- Stampageio  automatico della
parte interna dei serbatoi (liner
impermeabilizzante ed anticor-
rosive) su stampi metallici, In
guesta fase viene stampgto in un
solo pezzo la superficie laterale
del serbatoio ed un fondo.

- Saldatura automatice del secon-
do fondo.

- Esecuzione automatica  della
parte strutturale del serbatoio.
Viene eseguita su tuito il manii-
Jatto senza saldature per cui il
prodotto finale risulia monoliti-
co.

- Montaggio degli accessor,

- Trattamento di postpolimerizza-
zione in forno.

- Collando idrostatico e controlilo
di Taboratorio delle caratteristi-
che chimiche su campioni del
marufatto.

- Trattamenio di sterilizzazione
con vapore (solo per serbetoi ali-
mentcrt).







Stmttura dei serbatoi

Leat struttura dei serbatot é co-
stituita essenzialmente da:

A) Liner

Sul mandrino con superficie per-
Settamenle liscia viene applicato
uno strato di resina rinforzata
con un velo di veiro C, chimica-
mente resistente.

Questo strato tnterno ricco di re-
sina (80-90% in peso) viene ulte-
riormente rinforzato con uno
strato di vetro E impregnato di re-
stna fino al 70% in peso. Il liner,
sttuato a diretto contatto con il Ii-
guido, garantisce la massima re-
sistenza all' attacco chimico da
parte del liguiido stesso e imper-
meabilita della parete del serba-
tofo; presenta una superficie in-
terna  particolarmente  liscia,
esente da difetti, screpolature o
incrinatire.

B) Strato meccanico resistente

Filamenti continiii di vetro, mol-
to ravvicinati ed impregnali di re-
sindg, vengono avvolti, con una
tenpsione costante, attorno al liner
(per i piccoli serbatoi il filo di ve-
lro puo essere spruzzato anziche
avvolto sopra il liner),

Langolo diavvolgimento e lo spes-
sore (cfoe il numero degli strati)
sono pardametri di progetto.

Lo strato meccanico resistente ha
elevato tenore di vetro (in media
dal 50 a oltre il 70% in peso); | so-
li additivi usali sono per il con-
trollo della viscosita,

Agenti tixotropici possono essere
aggiunti, ma in guantitda 1non su-
periore al 4%.

C) Top Coat o strato esterno

Il Top Coat é costituito da resing
paraffinata. Questo strato garan-
tisce la completa impregnazione
delle fibre di vetro periferiche,
inoltre é sempre addittivato con
agenti inibitort contro azione
dei raggei witravioletti, Il Top Coat
prategge il serbatoio dall'azione
corrosiva ambientele.







Campi di applicazione

I virtit della vasta gamma di
prodotti da stoccare nei serbatoi
in Vetroresina, l'applicazione de-
@li stessi spazia nei settori pinl di-
sparati. Bisogna fare perd una di-
stinzione {mportante a seconda
che essi vengano utilizzali per il
deposito di prodotti chimici cor-
rosivi o di liguidi alimentari.

A) Serbatoi per liguidi corro-
sivi

i problema della corrosione,
essendo legato dirvettamente alla
sfcurezza, é di vitale importanza
in un tmpianto industriale. I [i-
quido da stoccare non deve in-
taccare la struttura del serbatoio.

La nostra tecnologia prevede
inoltre che vengano costrudti con
una doppia barriera chimica
anticorrosiva cl [ine di evitare 1
guasti accidentall che possono es-
sere causati da operazioni di pre-
lizia o di ispezione con wng con-
seguente formazione di piceoli e
non identificabili craks che po-
trebbero pregiudicare la funzione
del manufaito a lungo termine.

I settori piii significativi dove si
utilizzano i sevbatoi in Vetroresi-
it SOrior

Industria chimica - E per ec-
cellenza il settore che piti di ogni
altro “ha bisogno” dei serbatoi in
Vetroresina per le loro caratteri-
stiche anticorrosive, Vengono ulti-
lizzali nel processo e per lo stoc-
caggio del prodotto finito. In linea
edi massima i Hguidi pit impiegea-
I sono i seguentt:

- acido cloridrico

- acido solforico diluito
- acido fosforico

- acido formico

- policlorure di allumiio
- solfato di alluninio

- cloruro ferrico

- formaldetde

- ipociorito di sodio

- idrossido di sodio

... € tantissimi aliri.

In verita usare il termine di in-
dustria chimica & un po’ generi-
co; esso s'intende riferito a quegli
stabilimenti dove i prodotti ag-
gressivi rappresentano la parte
piu importante della produzione.
Con tale nome possiamo com-
prendere industrie tipo:

- chimicea di base

- chimica secondaria

- farmdaceutica

- produzione fertilizzanii

- produzione detersivi ... ed altre.

Ci sono poi aziende che utiliz-
zano prodotti chimici aggressivi
durante le fasi di lavorazione co-
me ad esempio le industrie:

- conciarie

- cartarie

- tessil

- minerarie

- metalliirgiche
- dei colori

- elettriche

- defla cosmesi ... ed altre.
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Ultimamente uno dei settori
piti trainanti sia in campo indi-
striale che civile é guello degli im-
pianti di depurazione dove i
serbatoi vengono ulilizzati come:

- stoccageio reagenti

- vasche di decantazione

- vasche di neutralizzazione
- decumulo acque da trattare
- vetccolta percolato

.. ed altro.

Negli impianti di depurazione
trovano spazio anche tubazioni,
coprerture in vetroresing, canini
e scrubbers .

B) Serbatoi ad uso alimentare

[ serbatoi destinati allo stoc-
caggio di liguidi alimentari deb-
bono avere la garanzia di atossi-
cita. Debbono cioé essere realiz-
zatti in modo da non inguinare il
prodotto contenuto. Questo si ot-
tiene realizzando il liner con re-
sine atossiche ed adottando una
procedura di costruzione che pre-
vede la postpolimerizzazione al
Jorno, il relativo controllo gascro-
matografico per la verifica della
scomparsa dello stivene e la steri-
lizzazione a vapore, Tutti § nostri
serbatof destinati al conlenimen-
to degli alimenti, sono sottoposti a
gresta procedura, l'unica che
puo garantive l'assolitta alossicita
tanto da poter paragonere gli stes-
si a delle grandi bottiglie,

Importante quindi é avere del-
le superfici interne perfettamente
lisce, oltenute mediante stampi
metallici, che ne comsentono la
massima pulizia. Sievita cosi l'an-
cordggio del tartaro in campo
enologico e la formazione di muf-
fe o microorganismi che potrebbe-
ro danneggiare il contenuto.

I liguidi alimentari che vengono
sioccali o anche trasportali nei
serbatoi in vetroresing sono:

Acqua potabile - Come riserve
idriche. Quando c'é il problema
del mantenimento della tempera-
fura possono essere termoisoldti
con polivretano espanso.

Vino - Sia per lo stoccaggio che la
lavorazione indifferentemente di
vind bianchi e rossi, di mosti mu-
H e concentrati,

Birra - Serbatol a pressione per lo
stoccaggto e la lavorazione,

Latte - Per la raccolta e la lavo-
razione.

Succhi di frutta - Stoccaggio,
Jermentazione e lavorazione, Da-
ta 'impermeabilita i serbatoi pos-
sono essere dotati di impianto con
gas inerte.

Aceto - In fase di lavorazione e
stoccaggio in virtu delle caratteri-
stiche atossiche ed anticorrosive.
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Olio - Da guello di oliva a quello
i semi vart. Per tutta la gamma
rappresentanc il contenitore
idecle e sicuro per un prodotto
pregiato e costoso.

Ed altri - Ulilizzati nell'industria
conserviera ed alimentare in ge-
nere.

La produzione della Vetroresi-
na comprende anche:

C) Vasche

DN varie forme e dimensioni so-
no utilizzate per lo pit negli im-
pianti ittici, per lallevamento de-
gli avanotteri e dei pesci,

D) Silos
Per deposito prodotti granila-
vi, realizzati con fondo inferiore

conrico, trovano larga applicazio-
ne per lo stoccaggio di:

— granulati plastici

— polveri

— concimi

—sale per scioglimento neve
e ghiaccio

— farine

—ziucchero

—ceredli

—mangimi ... ed altro,

E) Maxi Tanks

Quando i serbatoi, per le loro
dimensioni, non pPossono essere
trasportati, vengono costriditi di-
reftamente sul posto d'impiego
monoliticamente.

Lina tecnologia brevettata con-
sente di realizzarli con le stesse
caratteristiche di quelli fatti in

stabilimento.

Adibiti allo stoccaggio sia di
prodaoiti chimici che alimentari, i
Meaxi Tanks vengono costruiti con
capecita da 200 a 800 mc.

|
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Collaudi

I collavdi dei serbatoi comin-
clano innanzi tutto dalle materie
prime. Per la realizzazione di un
Pprodotio di qualita é necessario
che le materie prime siano di pri-
ma quelita.

Successivamente viene effet-
fuato un collaudo dimensionale e
visivo in linea durante le fasi di
produzione, quindi a prodotto fi-
nito tl serbatoio viene sottoposto a:

- postpolimerizzazione al forno
per 8h a 10(FC

- verifica dello stivolo residuo (su
futti i serbator alimentari ed da ri-
chiesta per quelli chimici)

- comtrollo visivo

- controflo dimensionale

- verifica della durezza Barcol
- peso del serbatoto

Tutti questi collaudi vengono
esegiiti su ogni serbaioio frodotto,

A richiesta possono essere ese-
guiti altri collaudi come:
- test tdranidico
- miisua delle deformazioni

- determinazione della  percen-
tuale di vetro e resina

- prove meccaniche a trazione

- prove meccaniche a flessione

Tk Lo Nessivera
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CAPACITA o F H SUSPORTI  SHUPPORT PESG FESO | DATI FER CALCOLO CARACITA
[F] [2rn] [=m] [am] [erm] GRIZZ. M.  WERT. M.  ORIZZ. [kg] VERT. [kq]
Capasit D L F Supports.  Supports e Welght | Data for calculate th ;
[qpﬁl g [arn] [ern] [erm] [em] Hﬁi; Mz 'u'agt_pur[la. Hnrlz'gﬁ-:tg] vert, [kq) e
BOOD 100 121 25 110 2 5 43 37
1000 100 146 Z5 M0 Z 5 48 44 EonDl BOMBAT) — 282 |
1200 100 1_?_2 25 110 2 3_ 53 a1 Domed end — 282 |
1300 100 184 25 Nno 2 ] 58 o4
CILINDRO CARPACITA" = 73.5 |,-"d|'|'l
1500 100 210 25 10 | 3 ES &1 Cylinder copacity — 78.5 |/dm
2000 100 273 25 10 3 3 B0 B0
2500 100 337 25 110 3 3 a7 86
ot CARACITA o L F PESO | DAT PER CALCOLOD CAPACITA'
; F [1] [em] [em] [em] VERT. [ka]
— it D L F Welght | Data for ealedlate th ty |
T T I B B wnh RS
200 100 112 25 39
1000 100 138 25 T m—
B = 1200 100 163 25 53 |pemed end — 131 |
| 1300 100 176 25 56
i 1800 100 204 a5 B .CIIJINE'RD CAPACITA - 7A.5 |,"'dl'l‘l
Cylinder capacity — 7B.5 1fdm
! | 2000 100 265 25 8O
! :| 2500 100 329 25 96
NOTA ; 1 PESI DEI SERBATOI SOMD DA CONSIDERARS] SENZA ACCESSORL
Note | The weights of the tanka are caleulated without the fittings.
0 | 01/09/03 | EMESSO _ . ~|es [T JeB 1
REY | s et A |OF 1SSUE/MOIFEHE MADESDER  |CUESKED ACONT] SARARGN, fa):
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CAFACITA ] L F H SUFFORT  SUPFORT PESO PES0 DATI PER CALCOLO CAPACITA'
(] B [em] [em] [am] ARIZZ M. WERT. M.  ORIZZ. [kg] VERT. [ko]
Copacit ] L F H Sy 5 1 Walght ight oto lzulte th acit
Eplnc] r [em] [em] [=m] [erm] Hnﬁﬁi. v:rp.n:\l: Huri: kq] ‘-'a::.ﬂ ?:g] TR PR, e
1QGCI 120 110 20 128 2 3 1 43
13":'.@.' 120 137 30 128 2 3 62 51 FOMDI BOMBATI — 452 |
1500 120 155 30 128 2 3 648 55  |pomed end — 452 |
1800 120 181 30 128 2 3 72 65
. CILINDRO CAPACITA — 113 1/dm
2000 120 199 30 128 3 3 85 Fa extider sepmeily-— 115 i
2500 120 243 30 128 3 4 103 a5
3000 120 287 30 128 4 4 111 101
4000 120 376 20 128 5 4 169 152 |
i |
CAPACITA 1] L F PESD OATI PER CALCOLO CAPACITA'
F [ [em] [em] [=m] YERT. [kgl
it 0 F it | Data f leulate th i
+ C{Epluci y [o] [GIL'n] o] = k;] ata for ealeulete the copacity
| 1000 120 100 30 45
' Han) 3R 123 =G 5% ronpi somBAT — 226 |
= B L 1500 120 145 30 59  Domed end — 2B |
| 1800 120 171 30 67
! CILINDRO GCAPACITA" — 113 |/dm
&-2& 189 0 73 Culindar eapaeity — 113 1/ dm
2500 120 233 A0 a7
000 120 277 30 00
; . ~ 4000 120 366 30 150
NoTA ; 1 PESL DEI SERBATOI S0ND DA CONSIDERARS! SENZA ACCESSORL
Note : The weights of the tanke are caleulated wilhoul lhe fittings.
0 | 01/08/03 EMESSO ) ex  |LT kB
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SINTO BLINDA 140/C

FREL ACLIFNT.

JOB A0k,
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CAPACITA o L F H SUFPORTI  SUFPORT PES0 FESD |n.¢.11 FER CALCOLD CAPACITA®
I [em] [em] [em] [erm] QRIZZ. M. VERT. M. ORIZZ, [kg] VERT. [kg]
Copaci L F ' uppsrls:  Sopports Wie : late th :
A R s [em] [erm] fiil  AeNs LTE e Tl my Ty |t e ek
2000 140 155 35_ 150 2 __.3 76 bBF
2500 140 188 35 150 s 4 a8 76 EOMDI BOMBAT — 718 |
L 3000 140 220 3§ 150 2 4 99 86  |Domed end ~ 71 |
3500 140 253 3_5 150 2 4 110 a5
4000 140 285 35 150 3 4 122 fpe CLHOBO CAPACITA — Ya4 |/
— ————Cyinder capasity — 154 | /dm
45QD 140 :_":1_5 35 160 i) 4 133 17
S000 140 330 35 150 3 4 145 126
CAPACITA u] L PESD OATI PER CALCDLD CAPACITA'
! F [1] [em] [ern] [ern] WERT. [kg]
AT Capacit b L F Weight | Dota for caleulate the ity |
‘I' Eplaﬁ é [em] [em] [em] '-.-'frt.h?kg] el o
2000 140 144 3s 73
| | 2500 140 i76 35 82 FONDI BOMBAT) — 359 |
3 D L 3000 140 209 35 91  |Domed and — 354 |
| 3500 140 241 35 101
| o CILMORD CAPACITA — 154 | /dm
=000 i 274 35 ~ L5 Cylinder capaeity — 154 [ /dm
44820 140 306 35 121
| 5000 1440 338 35 130
=2
NOTA ; 1 PESI DET SERBATOI S0HO D4 CONSIDERARSI SENZA ACCESSORL
Note ! The weighte of the tanks are caleulaled without the fitlings.
i Al | =T I
it _ | |
G | 01/09/03 EMESSO ) GG |LT | EB
faE CATT/TATA HEASTN OF RIS MOERCEE KA RIS | IEERID ALGNT] ARRRGY, Fa 2
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SINTO BLINDA 160/C

P ACLIEMT.

JOE A0

CEC M

STD—-DS=0103

S D_

CAPACITA, o L F H SUPPORT  SUPPORT PESD PESO DAT] PER CALCOLO CAPACITA'
[11] [erm] [em] {em] [em] CRIZZ. M. VERT. M,  ORIZZ [kg] VERT [kgl
Capaeit. o F H Supper 5 ight Walght Data for coleulate the copocit
Eprﬂ 1 d [erm] [-:ﬁ-.] [zm] [ern] Hifi"z :fa. '-':E. N: Hon“: kgl Wert, rEkug] ! iR s
4000 1 FSEI_ 228 -1_-_& 168 2 4 140 130
S000 160 277 40 168 2 4 !E_D 155 FONDI BOMBAT) — 1072 |
EQ0O 180 327 40 1858 i 4 190 180  |Domed and — 1072 |
7000 160 arr 40 168 3 & 225 2
. CILINDRO CAPACITA" — 201 |/dm
ﬂ}f} & 427 40 J_EEEI _ < 4 250 230 Cylinder capacity — 201 | /dm
10000 160 526 40 168 5 4 305 325
11000 160 576 40 168 2] 4 330 35 |
S —*—r CAPACITA o L F PESD DATI PER CALDOLO CAPACITA'
: = L1l [<m] [em] [em] YERT. [kg]
=" Caopaeit, o F Weight | Dsts for coloulate the copocit
' (777 fem]  fem] el vert feal Bl
[ 4000 (20 214 40 133
l —5GDD 160 il 40 15'3—!' OHDI BOMEBATI — B3g |
L D = L 6000 180 34 40 190 Demed end ~ 536 |
F000 160 364 40 205
i 8000 160 413 40 535 :EIL!NDECI CAPACITA" = 201 | /dm
— ; —Cylindar copacity — 200 | /dm
: 10000 160 513 40 280
:[|— ]l. 1MCo0 180 a6z 40 206
I
HOTA : 1 PEST DEI SERBATOl SONO DA CONSIDERARS] SENZA ACCESSORL
Note : The weights of the tanks are calculated withoul the fittings.
i S |
|| . L4
o 01,/09/03 | EMESSD i GG [ LT EB
REY | DBATE/LA & T HLASDN . OF PESLIE F08 FEOHE K ASE SIS, |r,-|.-'.’:::-'-_|,-'f;ux HPPROY, fEHD,
THIS (MICUKEMT OORTANE COMFOEYTG INFORMATON AM0 KEY 407 BE RA TASED M OWHOLD 09 4 PART wATAr0] WRTTEN TERMISRION 3F WEIRES oF




fres..

Eh __."lIDC_ 3

el a

Szl famald | 5

SINTO BLINDA 180/€C

PO, ACLIENT,

JOH AT O

DEE M

STD-D5-0104

Hote @

NOTA : | PEST DEl SERBATOI SONO DA COMSIDERARS] SENZA ACCESS0RI
The weights of the tanks are caleulated without the filtings.

CAPACITA o L F H SUFFORT  SUPFORT PESD PESO | DAT) PER CALEOLO CAPACITA'
[1] [em] [=m] [em] [zm] DRIZE, K. VERT. M. ORIZZ. [ka] VERT. [kq)
Capacit o L H i Walght | Déta for coleutate the copacit
i i [em] Pi] [l Roe o Gob Mo Hoohe] vegnt. |@eta By enleuiote the:copacity
_EC":‘-'D 180 268 45 188 2 4 224 197
7000 180 307 45 188 3 4 L - Y eR—
2000 180 346 45 188 &5 4 300 282  |pomed end = 1526 |
Q000 180 386 45 188 3 4 3440 251
= CILIMDRO CAPACITA' — 254 | /dm
10000 180 425 45 1_88 4 4 370 A18 Cyiinder capacity - 254 | /drm
12000 180 504 45 188 4 4 413 340
15000 180 &2 45 188 5 4 500 400
CAPACITA D J. F PESD | DAT BER CALCOLO CAPACITA
1] [em] [em] [em] WERT. [ka]
opacit b L Wes Dota f culats the i
. i C[p.n-::!l W [cm] b [c:n] V-:rt.E.?E;} ota for esloulate the copocity
| | 6000 180 253 45 177
7000 180 292 45 208 FONDI BOMBATI — 783 |
= o = L 8000 15':'_ 331 45 236 Domed end — 783 |
| 9000 180 371 45 758
- Clinder copecity — 254 |/dm
__'! 2000 180 4849 45 aH
! 15000 180  BOB 45 384
T | -‘_-EH_ _T_

0 | D1/09/03 | EMESSO

HEW AATE fia i

RE&SOR OF 15SUE A LOIFSHE

GG

LT

Fﬂ
KANE S [CHECKED AZ0NT| A2PROV. Ja0p,

1
THE DOCLM-NT

CSCHTAIRS DOMHDERTIAL AFORMATAIN ARD ka™ ol

BE RILEAZED

J TR QR W FART WITROUT WRITTTR FRRMISSION - oF YET0S el




fres..

PEOACLITNT

JOB STOMM,

SINTO BLINDA 200/C
= "T[i} 1 e a poe N
Beale /Eedle = ST0—-05-0105
| Fl

e U_

CAPACITS

[c::n]

H
[em]

SUPPORTH

SUPFORTI PESD FESD
ORIZZ. [ka] WERT. [kq]

DATI PER CALCOLD CAPACITA

[1] CRIZZ, M.  VERT, M,
Capaeity (K] L F H Supparts  Supports Whaight Weight  Doto for coleulote the copocity
[rl [2m] [em] [erm] [em] Horlz. Moo Vert. ®a.  Heriz [kg] wert. lka] |
8:[:'{:"2] 200 2580 a0 215 2 4 271 249
Q000 200 322 50 215 2 4 324 282 FONDI BOMBATI — 2094 |
10000 200 354 a0 215 2 e 350 305  |pomed end — 2084 |
12000 200 417 50 215 2 4 345 322
15000 200 513 50 215 3 4 WG anh, [CTERLUBAGE. - MR
Culindsr capocity — 314 | /dm
18000 200 608 50 215 4 4 528 322
20000 200 672 a0 215 & 4 440 365
' L : 1 CAPACITA o L F FESD _ DAT PER CALCOLO CAPACITA'
;V T B [T feml  [em]  [em]  vERT [kg]
Capacit o F Welght | Dote for coleulote h I
: * [FI i W fen] [::IFn] [em] targ ?lcg] ota for colculot & capaclty
| 8000 200 273 50 240
! 9Qcd 200 505 20 285 lrowpi BoMBAT — 1047 1
& L 10000 200 337 50 290 ‘Domed end — 1047 |
| 12000 200 401 a0 335
i CILINDRO CAPACITA" — 314 |/dm
| E{EDG <50 49@ Eu_i{:}dfnder sapocity — 314 | /dm
i 18000 200 592 a0 335
20000 200 B55 50 385
—|£u' = '
NOTA : 1 PES! DEI SERBATOI SONG DA CONSIDERARST SENZA ACCESSORI
Note : The weights of the tanks are caleulated without the fitlings.
|
0 | 01/09/03 | EMESSO _ CG LT =
AEY | DATE/DATA REASOH £ BSUE /WAL ICHE | ane s, o nien o, arp ety sape

FE DOCUNIHT CONTAINS OrRsdfIDER TIAL MFDREATICH
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SINTO BLINDA 225/C

R R b L

JOB/TONM.

i

Sh./Pg. Rt
1t a BGE N
Soae  Seala
£ i }—@ STD-D5—-0108
|
S

|HIS HICURENT CORTAINS. COmEITERIAL HFOREHAT O SR MAYT HET AE BFIFASSN i WHOLS an

L, S
fe
I
I
CAPACITA 0 L E H SUFPORT  SUPFORT| PESO PESO | DAT PER CALCOLO CAPAGITA’
[r] [ern] [em] [em] [emn] ORIZZ, M, VERT. M. ORIZZ. [kg] VERT. [kg]
| ) L F H 5 &u Weigh [ it o ehlcalabe-5 acity |
DF,IEI% o [em] [em] [em] [em] H:rpfrbh.lau 'u"eletﬁt:. Humtg] \-'urt.ml h;] i SRR ey
_‘i_GDf.'JD 225 291 56 240 2 4 21_51’3 265
12000 225 244 56 240 2 4 300 310 vt mous AT — 8880 1
15000 225 417 56 240 2 £ 340 355 bomed end - 2980 |
18000 225 492 56 240 2 4 400 410
: T iam CILINDRG CAPACITA' —397.5 | /dm
20000 225 543 56 240 2 4 455 440 Buliider sapaciy — S5 |
25000 225 G&58 56 241‘? 3 4 550 580
S0000 225 794 56 240 3 4 1085 680
—l—r CAPACITA o L F PESQ | BATI FER CALCOLD CAPACITA'
, F (A [em] [em] [em]  WVERT. [kg]
| e  —
Gopogit [ L F Weight | Doto for caosate the It
k) [Flrmj“I d [em] [cm] [em] ‘ert, I?‘kg] ; . oy
[ 10000 225 272 a6 240
| 12000 225 323 56 280 FONDI BOMEAT — 1430 |
= D - L 15000 225 398 56 335  |Domed end — 1480 |
18000 225 473 5 385
| T = GILNDRO CAPACITA —397.5 I/dm
| | 20000 225 524 a6 +30 Cylinder copaeity — 387.5 |,/dm
i 25000 2725 EE_E] a6 540
} _=ﬁ— S0000 225 775 aB €50
NOTA © T PEST DEI SERBATH 30NO DA CONSIDERARSI SENZA ACCESSORL
Nole : The weights of the tanks are ealoulated witheoul the fittings.
| e - |
| 0 | 01/03/05 | EMESSO ) B GG LT EB
REW | HAlEsEao HEASDY OF (3508 A400I0eHE MALE A, |SHEZKED ARONT! & 3540y, JaRF

4 PART WATHCHT O TTEN 2ERRISSION OF Wk

F= 5




fres:.

[

SINTO BLINDA 250/C

PEG. JCLIEMT.

JOBFTOMM,

Lo e,

STO-DS—-0107

]

u}
-
|
|

BARACITA o L F H SUPFORTI  SUFPORTI PESO PESO | DATI FER CALGOLO GARACITA'
1] [=rm] [em} [=m] [=m] ORIZEZ M.  VEAT. M.  ORIZZ. [kg] VERT. [ka]

It o L F H &y ; i ka f late th i
CJEpluu:,j Y (e [erm] Lo [em] qui. ap{pnr:‘r; Hurmtg] ue:.':'_m?-z;] Caka for calcula & capacity
1__.5000' 250 348 B3 25_{5 2 4 420 350
18C00 250 470 63 2685 2 4 514 400 FONDI SOMBATI — 4090 |
20000 250 451 5.3 265 2 4 L 440 |Domed and — 4080 |
25000 250 553 63 265 ] 4 T 550
30000 250 655 63 265 3 4 apr  gop |oHNORO GAPACITA — 430 | dwm

Uit e L Clinder capocily — 450 |/dm
35000 250 757 63 265 3 4 945 830
40000 250 ERD B3 2B5 3 4 1067 1020
|
1 CAPAGITA o L F PESO | DATI PER CALCOLO CAPACITA
. Fol [1] [em] [em] [em] YERT. [kq]
- i L F Wielght | Dete late the copa
| ! TOY  peel  pmd [ vet e i
15000 230 J28 63 315
| [ 15090 20 56D 63 3BO louni sompaT — 2045 |
a D L 20000 250 430 B3 410 |Damed end — 2045 |
| 25000 239 a32 63 480
! . [CILINDRD CAPACITA — 480 1/dm
| MG 250 634 £ i Clinder capacity — 450 1,/dm
; 35000 250 736 63 B (shel
._-Eﬂ- | 40000 230 ga8 63 705
NOTA : 1 FESI DET SERBATOI SOMO DA CONSIDERARSI SENZA ACCESSORI.
Wote : The weights of the tanks are ealculated wilhout the fittings.
[
0 | 01/09/03 | EMESSD GG LT [EB |
“r“ E&TZ aTA HLASON OF ISFLE /400 CHE WATE /OIS, |EHEGHED foOnT] ARSROY fARR

THE DECHME

AT CEHTEINS CORFIDINT AL IR ORMATION SHE WAY §ET RE RE

e ol | e

PRI FART WTHOU™ WHTEM FERMISZION OF YETHECS Zrl




'res Sl SINTO BL INDA 500/6‘ OB A0k,
uh:'qf 1 R . 1
Szole/Hzae = @ ETD-DS-0108
PN
F
T

CAPACITA o L F H SUPFORTI  SUPPORT PEZD PESD QAT PER CALGOLD CAPACITA
[1] [=m] [em] [em] [em] QRIZZ. N, VERT. M. ORIZZ. [kg] YERT. [ka]
C li4 i} S a i
Eplmi g [sm] [::::n] [crl;] [(::'1] Hnr:'ﬁ?:. E;an;l?. chz &g] Wart, ‘f‘kg] RER AP Eat,
: 2500(} 300 406 Fii 315 2 4 975 S00
30000 300 476 P 315 2 4 Fo0 560 FONDI BOMBATI — 7085 |
40000 300 618 78 1 ) 2 4 870 740 Domed end — 7065 |
30000 300 759 75 315 3 & 1200 870 |
CILIMDRO CAPACITA' —706.5 | dm
60000 300 901 75 315 3 6 e ol St
0000 300 1042 75 315 3 & 18345 1643
280000 300 1184 75 315 &5 6 2R15 2310
|
| CAPACITA D L F PESD DATI PER CALCOLO CAPACITA
, i L] [em] [em] [em]  WERT. [ka]
* c it i | te th It
f Eplutf] ¥ Eem] [G-II-'H] [cfn] Vﬁl *;] Data for caleulate the capaclty
250'0{.'!_ 00 381 75 440
30000 200 451 5 520 FONDI BOMBAT! — 5532 |
r D L 40000 300 583 75 690  bomed end — 3532 |
| 50000 300 734 75 890
1 Y CILMDRO CARACITA —706.5 |/ drm|
il BRI 300 876 75 sl Cylindar copacity — 7FOE.5 | fdm
0000 300 17 5 1260
! 50000 200 1158 79 1520
NOTA ; 1 PESI DEI SEREATDI S0NO DA CONSIDERARSI SENTA ACCESSORL
Nole : The weights of the tanks are calculated without the [itlings.
|
0 | 01/09/03 | EMESSO GG LT  |EB
REW | CATEADATA | REASEN BF 1E5UL MO SHE WADE DS, [CHECKZO/CURT L AFFROY. /AR 2E
THIE DEed T UEMTAME GAHESERTIAL MPEGRRATICN ANE KAy HOT B0 RELTASED (B W00 F O8I0 PAST 911HON T S3E0TEN PERKCSENR! OF WTRSS =




fres:.

SINTO BLINDA 400/C

PROJ. /CLIENT.

JOB SCOMK,
sh./Pa. Rew, Sinto blinda 400/C
1./ z DOC N
Scale/Scaln
= 5TD-DS-0109
1
F
|
L D
CAPACITA o L F PESS | DAT PER CALCOLD CAPACITA'
inr] [cm] [cm] [em] VERT. (k]
Ca it ] i d calzulate B capoc
EIT0 feml  [em]  fem]  verh g | e e ey
50000 400 433 100 877
EGGD 400 213 100 1020 FOMDI BOMBAT! — BI73 |
aRooD 200 G72 100 1220 |bomed end — 8373 |
100000 400 831 140 1480
— T GIUNDRD CAPACITAY <1256 | dm
] i
110000 400 9 100 1670 Cyfinder capacity — 1258 |/dm
120000 400 %0 100 1880
120000 400 1976 100 1960
140000 400 1143 100 2080
150000 4005 12249 100 2450
1700C0 400 1388 100 2630
1800G0 400 1468 100 2800
200000 400 1627 100 3350
MNOTA : 1 PESI DE1 SERBATOI SONO D4 CONSIDERARSI SENEA ACCESSCORIL
Mote : The weights of the tanks are ealeulated without the fittings.
2 03,/11 /08 | MODIFICA CARTIGLIO Ak EB LM
E| ”D__EXDZ_;"EI‘I MODIFICATD LOGO GT LT AF
0 | 30/01/9% | EMESSO GG LT EE
REV | DATE/DATA REASON OF ISSLUE MOQIFICHE MADE/Di5.  |CHECKEDACONT| APFROV. /AFP.

THE DOCUMENT COMTAINS COWMFIDENTIAL IMFORMATION ANG MaY NOT BE RELEASED ® WHOLE OR Bl PART WITHOUT WRITTEN FERMISZON OF WULLER A




ress.

:.h_{ Oy

(ER

: enleySoala @

SILOS A FONDQO CONICO
Silo with conical end

FREG AT TWT

JCB AC0MM.

N

Gl

STD-L5-0110

L
B |
HAMETRO "D = 2350 ren | DIAMETREDS "D7 — 2500 mm | DIAMETRO "0 — 3000 mm
CAP. FONDO COMICO — 25B3 | | CAP. FOMDO CONMICD — 3542 | [CAP. FONDD COMICOD — &121 |
Conleal end copaccity —23B3 | | Conicel end copocclty —3%42 | |Conical end sapaccity —6121 |
CAPACITA ] L CAPACITA A L CAPACITA A L
[1] [mm] [rrsem] | [ram] [mm] (1] [mm] [emn]
Capacit 4 Capacity Capacit A L ]
(017wl [mm] [11°  [om] ] 117 mml o]
10000 1949 4021 15000 2165 4727 20000 25883 483
15000 19449 5__2?_9 20000 2B5 57485 25000 2588 5537
25000 2185 B7FES 30000 2598 6246
EGQQG 2_165 7783 40000 2898 7661
50000 2598 9075 i
. 60000 2598 10445
8008t 2598 13320 .
G00GC 2508 14734
| i | |
0 | 01/08/03 | EMESSO ] GG LT | EB
N DATE /a8 RIAGOR OF ISHULAH0mreHE MabE s .:i-=Lr;«:.-.l:-_;'l.'.-’!i~JTi AFFROY. SAPF,
TellS DOCUMENT CORTANS - RONFDENT AL INTORMATION AND WAY NCT AP RE TASTR 0 SHOLE AR M SERT STHOL Wl En PERMESI0R OF VERDS of




fres:.

Sh. /P

t A

a

Seoale Mealn ﬂ @

DECANTATOR! A FONDO CONICO
Decanter tank with conical end

I I_'EI::"J'.-";C;- S .

JOB AT,

19 Hil Ul

STO-D0S5-0717

/

PRV ET "’f‘“‘\.,

overflaw ring

y

'
N

S—USCITA

30
150
f—if
T 25E,‘¥—'fb'w.f\,"v'x
1200
r
A RICHIESTA

on reguest |.

fluid inlet

CORONA DI SFICRO

LIQUIDD TRATTATOD
deconted fluid outlet

ENTRATA LIQUIDD DA TRATTARE

TT-scarica FaNGHI
discharge

SERIE ¥] CAPACITA H PIEDF PIEDI CAPACITA FONDO CAFALCITA CILINDRG
mm ] [i [mm] N ] CoRIco [ 1] fr]
T o Copocit Suppert 5 = Cenical en Clln capacit
S B i e apoety [ | ] i
EEI JC 1800 5000 3_43T i 4 AT 928 2m
225/C 2250 10000 3834 4 4" 2581 297.6
250 2500 20000 5538 1 4" | 3542 480.8
300 3000 30000 5996 | | & 4 6121 706.8
300 3000 50000 8B25 & 4" G121 F06.8
—F—7 |
jﬂ_‘ 01/09,/03 | EMESSG - B 66 - EB
REw U 1E SEATS o RZAEEN TF SE0E AA0R FInHE MADE S, ||'_ IECETLACONT, ASPROV. F4RR

3 DCCLRAT

LR TAINS COMFIDEAITIM

HFLEIAATIGN AR WAY 0T RF RELZASIO N WHELE 0% IR PART wIT0LT AR 12 PERRMSSHON OF WETRES S




St ARy

Il,-""l

Seole Secla

INTERASS! SELLE
SINTO BLINDA SERIE
100/C 120/C 140/C

Saddle axis
S.B. type 100/C—120/C—140/C

PROJ. #CLIEMT.

OB AN

O0c HeY

sTD-D5-0115

| — _!_ P [ S S S | _—
‘_‘.:!.E- < e < w
-l | A e
|_u| o L|J| & L|J| o
= @ . 1] A o
|55 W= ul| B
[k wlg g
23 %i : Ei 2
| |
& = &
| |
PER 5.5 COM PIU' Ol 2 SELLE | A | A
for 5.8, 'uith. .rmre than ZHMH&TH.;E . I ]
FER S8. CON 2 SELLE ALl B C
for 5.B. with 2 saddles [
CAPACITA S5.B. SERIE 100/C S.B. SERIE 120/¢C S.B. SERIE 140/C
Copacity S.B. type 100/C S.B. type 120/C S.B. type 140/C
N SELLE M SELLE W SELLE
[ 1] b sodded A B C W soddles B C N soddies B C
800 2 | 810 | 100
1000 2 570 145 2 . 40
1200 2 830 185 -
1300 2 900 | 220 | 2 590 | 90
1500 3 GRS 115 2_ 630 | 130 =
1800 3 _ 220 170 2 840 ! 185
2000 3 | g0 206 | 3 635 6O 2 650 | 100
2500 3 1135 300 & 7495 120 2 850 165
2000 - B 4 700 a5 2 . 1030 23_5
3300 B Z 1230 3G_-[} ]
4000 2 | 130 100 3 30 | 145
4500 B i ) 3 1048 | 195
5000 3 1160 240
HOTA ; DIMENSIONI IN tam
Kote : dimensions in mm
al
0 | 01/08/03 | EMESSD o GG NEY EB
Ry LISTE A 1A LGN OF IESLE S0l e RHADTDE  CHECKEL CORT! ARRROV /a5P,

THIE DOGLIKMERT G0

HTAIE CRESIRTN

TIAL [WFESASTION 580 B &Y NOT BE BELEATED

S OAHTLE TR FAST WITHOUT WRITTER PERMISSION CF

WITRES Erl




fres..

Sy Py,
1

Sonie Ancla

a

INTERASS! SELLE

SINTO BLINDA SERIE
160/C 180/C

S.B. type 160/C—180/C—200/C

Saddle axis

200/C

FRIGL AGLFRT,

JOE ACOMY,

i

STD-D5-0116

S I
5 |E Se Lo
g | | » - =l
Ll oy L & [P =]
i '@ i 1] i i
Ll |ﬁ Ll b 55
w5 Wl w5
‘Ei 3 R 248
| |
3 x =
i |
PER S.B. CON PIU" M 2 SEI.LE_ A .":"1
[ S.B with more than 2 saddles
PER 5.B. OOW 2 SELLE | 8 o
for 5.8. with 2 soddles
CAPACITA S.B. SERIE 1E'DXE 5B, SERIE 18D;’C S.B. SERIE EU{]/C
Capacity SB. type 160,/C SB. type 180/C S.B. type 200/C
W* SELLE ' N* SHLLE " SELLE
[ 1] | soddes B | C I soddes A B C N soddied A B C
4000 | 2 | 1040 | 220 |
4500 2 118a | 270 )
| 5000 2 1330 | 320 | 2 1010 190
5000 5 L1065 170 2 1240 270 Z EED 150
70040 3 1240 245 3 985 100 2 1158 | 215
_B_EIEIEI 4 1040 175 3 1120 160 Z 1\_330 285
2000 B 930 120 3 1265 215 2 1520 | 350
10000 5 1045 140 4 1040 [ 11& 2 1?1'3' 415
12000 4 1240 210 2 2'3'95] 240
15000 b ] 1230 185 3 1705 36{) i
18000 G 1220 B 205 4 1510 275
20000 | | , 7 | 1160 165 5 | 1395 | 210
I |
NOTA : DIMENSIONI IN mm
Hote : dimensions in mimn
|
0 | £1/08/03 | EMESSD GG LT __|EB
_FE.- LATE 20478 RESGOM OF 155U '.,-"'-.1"_':L'|II leHZ {5 | B T CHEDELD Ao 1 AR '!iﬂ'n‘._.-"r- it
THIE CODUMERT S5 TAINSG CORTIREMTIA. NS TU SRN May HOT J2 RECEAZED Ik SWHOLE 201 TART HOIT WRTEN PEIWSINE OF WFIE85 5n




fres..

e,

a

=©

Saddle axis

INTERASSI SELLE

SINTO BLINDA SERIE
225/C 250/C 300/C

S.B. type 225/C-250/C-300/C

PROLADLEN T,

JOE SCDM,

DoC: B!

STO-DS-0117

e _!_ _______ R D e L L T, —
-q:| < =
S E 5 2 5 2
L|..I| o [T W o
Y Ly ) e o
L | o L T Ll 5
s ur 5 oo
Qi b 2 E % &
i
+ F Y
|
 PER 8. CON PIU' DI 2 SELE A A
tor 5.8, wlih more than 2 aoddes
PER 5B CON 2 SELLE C =]
for 3B with 2 saddes '
CAPACITA S.B. SERIE 225/C S.B. SERIE 250/C S.B. SERIE 300/C
Capacity S.B. type 225/C S.B. type 250/C S.B. type 300/C
N* SELLE N SELLE N SELLE
[ | ] N soddled A B C W soddles A B C W osoddled A B G
10000 2 1300 | 245 I
12000 s _E@ E]_ _3 a0
‘IECIUCI_ : 2 _ 2030 _ 510 2 1530 320 B
18000 2 2470 EES 2 1940 450
20000 Z - _____2??1] 770 2 2190 a0 i
25000 5 2245 5_35 3 1815 320 2 18__30 | 365
30000 3 26495 218 3 N75 470 2 224_(} | _51[]
33000 3 2540 615 2 Z_E}_Ell} _ E55
4-L_.-‘_I:IDD 3 2900 785 2 2070 805
50000 3 2515 i _SE_
0000 3 3030 740
FO000 S 2520 G40
0000 & A030 1140
NOT4 | DIMENSIONI IN mm
Mote : dimensions in mm
0 | o1/0%/05 | EMESSO -~ 56 LT | EB
REN ! CATE S8 TA FTLOH OF 1250 MEOIFCHE MAdE NS |CHEGHEDCOR | ARPEDY. Ffnk:
THIS Pl ERT S Tal S ONRmTHT A IRTCRMATIN AHE GAY NOT SE FECEASED &1 WHOLE OF I FoED ¥UHCUT WRITTRY FEREIGEDEL OF VETRES &




fres:.

SELLE IN VETRORESINA
SINTO BLINDA SERIE

FROLACLIFNT

JOB PaelRl s
She 2y R JOO/C = 250/(:

1/ D e
—i GRP Saddles S
i {—j—@ S.B. type 100/C-250/C STD-DS—0118

L
R LA
// I ! |_'
B
'
l 1[80
P—— g
SERIE R A B C L
Type | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
100 510 | 780 | 330 | 80 | 120
120 | 610 | 900 | 320 | &0 | 120
140 | 70 | a0 | 330 | &0 | 120
160 | 810 | 1180 | 390 | 80 | 120
180 | @10 | 1420 | 590 | 100 | 140 |
D | L FE
- E
|
|
|
|
| 150
L ! 5 L T
|
iy I_ztm "
SERIE R A E F D
Tye | [mm] | [mm] | [mem] | [mm] | [mm]
200 | 1010 | 1720 | 250 | 330 | 2200
225 | 1135 | 2130 | 250 | 300 | 2460
250 | 1260 | 2230 | 280 | 330 | 2700

MOTA : PIGMENTAZIONE ESTERMA STANDARD COLCRE GRIGIO RAL 7032,

PER SERIE 200,225,250 RIEMPIRE CON POLIURETANG ESPANSO DOPO L'INSTALLAZIONE

CIMEMSION! TN mim

Mota : Standord external pigmentation — color gray RAL 7032,
Per type 200, 225, 250 flled with expended poliurethans after installation
imensions in mm
¢ | O/09/03 EMESSO GG __EE | EB 1
FEY | DATZ/pAdA EEARCH Db S0 E AMODIFICHE MEDEADIS:  |SHIEELD ACDN T AP RO SEHE
IS DOCLYENT CORTAINE CONSIDERMTAL IHFARKATION AMD Ma¥ WOT 3£ RELELIED Ik WHILE DRIIN PAST WATHOUT WITTEH PIRRISEDN OF SSTRES 5d




tres Sri

SELLE IN FERRO STANDARD

SINTO BLINDA SERIE
300/C

JOB TN,

ShitHy: M
1 %9 o Sy At
i Steel saddles R A
Seelafien] i
selesfedie | 1 @y S.B. type 300/C STD-DS—0118
o
o~ srroronoare =~ A ©)
= = i
o~ srmaath 7 Mx e
/ hole 820 e
|| |t
=~
s
] 5 3
g =TT
| | | 3 '. R
f 530 1 530 T 530 i 7
- 1000 1000 @ @ oy
= 2500 S
F 3200 — 3 -250
@ o @@ | FORO 924
s | T l /" hole #24
|r L I'._ i “-
g ===l =
= T T 1
3 — 7 ——
' ---8 |
PESO / Weight : 270 Kg.
4 | 1| PIATTO 35010 / Plate profile 250x10 EN 10025 5235/
3 12| PIATTO 10028 / Plate praflle 1008 EN 10025 5235.R
Z 1 | PIATTO 5P, B / FPlate profila th.B EN 10025 Z235/R
1 1 |PIATTC 3008 / Plote profile 300w8 - EN 10025 S2354R
Fo8 W= DESZRIZIOME / Deseripticn MATERIAL . ¢ Maolerial
PROTEZIONE ALLA CORROSIONS ! ﬂ',‘ifi?, SE:JI.ET‘:H"HDN R e
wedi DOC. Mo, STD—-S5G-100 / ,I P I SR TR i e
L s s ) |RAGG MOM QUOTATI R = &
| ————— i Unguoted radius.....
Corrosion prolection SALDATURE § n
see DOC, Mo, STD-SG-100 Weldings Genarol Mazhining Tollzronce
Preparozione dal lembi secondo UNI 11001
Eﬂuﬁuﬁrrznucr;t;nu:w walding to LN 11007 é_ Diove: non. aitdmentl Sdicots
Contlnucug welding £ Eﬁ?glg?;?:é}gﬁ; fir|1_T:| ﬂn._llﬁ_nmm
Dowva nen oitrimentl indicoto A = 0,7 Whers nat dleatad
dalls spassare minimo da collegore %_& holea pasition £ 0.5 mm
Whera not Indicated minlmum o other dimenzlena 4 1,0 mm
lickn=ss le connecl is A = 0F “
0 | 01/08/03 | EMESSO ] B GG B EB
REY LA, REASON OF (S5US AMCITICHI MADE AC1H. CEECHEDRAIGHT BREHU At

THI%

SELITHT CONTAIRS CORNRERTIAL INFOTATION

HAR ERY HOT BC FELE

SATT M NRETET ORIk

PART WITHAUT ¥R T7FR PRRARAICH 'OF YERES 54




Sh. /Fg.

e

=

1

Scale/Scala

=@

|
BASAMENTO IN CALCESTRUZZ0
SINTO BLINDA SERIE

100/C = 400/C

Concrete base
for S.B. type 100-400/C

PROJ. /CLIENT.

JOB /COMM.

OoC MY

STD-D5-0120

CORDOME 1N CATRAME O SILICCHE

o COND DI SABEIA FINE

3

YRV Sand cone

Layer of tar or silican

sez. A—A

L % S

0 | e

- gt e

2

0l CON AMELLO Dl ANCORAGGID COBENTAT

@b For lonks without anchor fing

@B For tonks with anchor ring
@ For insuloted tanks with ancher ring

@H PER SERBATOI CON AMELLOD DI AMCORAGGID

@4 PER SEREATON SENZA AMELLD DI ANCORAGZO

2
B
(T
&
(=
L2
=
SERIE oA B #e D E F G
LR bl [ LA SUFERFICIE DI APFOGGIO
Tyoe mml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | Tmm] | [mm @' DEL SERBATOIO DEVE ESSERE
100 1200 | 1400 | 1450 | 200 | 200 | 300 | 400 The contact surface of the
120 | 1400 | 1600 | 1650 | 300 | 200 | 300 | 400 i SR R e ot
140 1600 | 1800 | 1850 | 400 | 200 | 300 | 400 @ slEiEP?ESTﬂUN'I“é%ﬂLSSE-
180 1800 | 2000 | 2050 | 450 | 200 | 380 | 450 CALCESTRUZZO FLUIDO A
180 2050 | 2200 | 2250 | 550 | 250 | 350 | 450 iftANUtLOﬂETRIfI_FIHE
200 | 2250 | 2450 | 2500 | 650 | 250 | 350 | 450 Bl Hosc vty phrt itk
225 2500 | 2650 | 2700 | 775 | 250 | 350 | 450 fine fluid concrete
280 2800 | 2900 | 2950 | BSO | 300 | 400 | 500 @ PER SERIE 300/C DA CAPACITA
300 3300 | 3400 | 3450 | 1100 | 300 | 400 | 500 51000 1. IN SU
400 4300 | 4400 | 4450 | 1600 | 300 | 400 | 500 For type 300/C and caopacity
21000 | and up
KOTA - PER POZZETTI DI FISSAGGIO TIRAFCHMDI VEDI STD—D5—D122
STD-DS-0123, STD-D5-M24 @ SOLO PER IL CONTEMIMENTO
Mate | For anchor bolts heoles see STD—DS-012Z, DELLA SAEBEIA
STD-D5-0123, 5TD-D5-M24 Only for =and ssaoling
1 | 03/11/08 | MODIFICA CARTIGLIO Al | B LN
0 | 9/09/03 | EMESSO o GG LT | =B
[ CATE/DATA I REASGN DF IS5UZ,/MODIFICHE MADE /TS, [CHEGKED /CONT. APFROY. S APP

THS DOCUMENT CONTAINE CORFIDENTIAL INFORKWATION AND MAY NOT BE RELEASED IN WHOLE OR 1M PART WTHOUT WRITTEM PERMIESDN DF HElLIF.ER &




SINTO BLINDA SERIE
100/C = 300/C

Sh.Fe

4

Sooie MSrola
| C{I—@

| Fey,

4]

CON FONDO INCLINATO 2%

BASAMENTO IN CALCESTRUZZO

FROLATHIFRT

SO TN,
BEC A,
STD-D5—0121

(}CONO DI SABBIA FINE

Y Sand cone 5

AoA
—H e et

CORDOME IN CATRAME O SILICDNE
Layer of tar or silicon

—= PEND. 2%

- LA SUPERFICIE DI APPOGGIO
1 | DEL SERBATOIO DEVE ESSERE

_.i

@A For tonks withoul anchor ring

PER SERBATOI CON ANELLO DI AMCORAGGIC COIBENTATI
@B For tanks with oncher ring
@C For insuloted tanks with anchor ring

@A PER SERBATOI SENZA ANELLO DI ANCORAGEID
@B PER SERBATOI CON ANELLOD DI ANCORAGEIO

|_¢_C

SERIE BA A #8 Bl #C C1 D E | F G th&ALﬁn?ﬂ:TI.NEurfdca of the
Type [mrn] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] tonk must be strike off,

100 | 1200 | 224 | 1400 | 228 | 1450 | 228 200 200 300 | 400 { :I A SERBATOID INSTALLATD,
120 | 1400 228 | 1600 | 232 | 1650 | 232 [ 300 | 200 | 300 | 400 =" RIEMPIRE LA MICCHIA COM
140 | 1600 | 232 | 1800 236 | 1850 | 236 400 | 200 | 300 | 400 PPN PO

160 | 1800 | 286 | 2000 | 290 | 2080 | 290 450 | zoo | 350 | 480 ETQTU,E&]?_IEEEQ}” nlti-En
| 180 | 2050 | 281 | 2200 | 204 | 2250 | 294 | 550 | 750 350 | 450 fill the empty part with

200 | 2250 ' 295 | 2450 | 299 2500 | 799 | 650 | 250 350 | 450 fine fluld cancrete

225 | 2500 300 | 2850 | 303 | 2700 | 303 | 775 | 250 | 350 | 480 | ,—

250 | 2800 | 356 | 2900 356 | 2850 | 3s8 850 | 300 | 400 | 500 | |3 ) PER SERIE 300/C DA CAPACITA
300 | 3300 | 366 | 3400 | 368 | 3450 | 388 1100 | 30 | 400 | So0 | S1000 1IN SU _

For type 300/C and capacity
1000 | and up
NOTA : PER POZZETT DI FISSAGGIO TIRAFOND! VED| STD—DS—a122 4 E%EAPEEBII:!I_I P
STD—-D5-0123, STD-D5—0124 Only for surd sedling
Mote : For ancher balts holes see STD-DS-0122,
STO-D5—-0123, STO-DS—0124
|

a 01,/08/03 | EMESSO GG [ LT EB

T E:-.'=.-__.-'|:.-'-|-. ] ! -i%SLE-}'I-.f!.'UI 1ZHI o _r.-.-'-_'_f::lz. [z IECKED A2 “ch|s|- oy, SAPP,
TAIF - 2ECLAENT SOTAINS CUME DERTAL APORSATOM An0 KMaY BOT 25 RELEASED 14 WFOLE OF (M FART SATACEIT W6 TTEN EFKISSION OF YITRSS 59




tres Srl

Shi R,

1 /1

=
:

o

e ;’Er: nla _C] !
| &

POZZETT! FER ANELLC DI ANCORAGGIO

NEL BASAMENTO IN C.A. FER

SINTO BLINDA SERIE 100/C 120/C 140/C

Holes for anchor ring

in concrete base for
5.B. type 100-120-140/C

PR ACLIENT

JCE Ak

[ mW

STD-D5-0122

sez. A—A

i
s
a
="

-
1

s

-

@A For non insulated tonks
#BFor insulated tanks

PAPER SERBATOI NON COIBENTATI
@BPER SERBATO|I COIBENTATI

SRE | oA | #8 [ G| € D | E

Type | [mm]  [mm] | [mm] | [mm] ‘ [mm] | [mm]
100 | 1090 | 1160 | 771 | 820 ' 100 | 100 |
120 | 1300 "1370 | 919 | 969 100 | 100
140 | 1500 | 1570 | 1080 | 1110 | 160 | 100

MOTA

PER BASAMENTO IN CALCESTRUZZO VEDI STD-DS—-0120, STD=-D5=0121

FER AMELLD Dl AMCORAGGIC VED| STD—DS—0125

Mate @

For concrete bose ses STO-[05-0120, =STD—DS—0121

PER AMWELLC DI ANCORAGGID VEDI STD—-DS—0125

| & ' 01/00 ,ft}a—_l EMESSC

GG LT EB
REY | AT TATA BLASON OF 1SSLE A0 ICHE MALLE 215 ISHECKED A00H l LAPROY, FAPE
HIZ ZECUMEM © COWTAIRS COMFIDFR TIAL SIFOR4AT M 440 29a8% KO~ BE BRI EASSE M - s B AN PART W-THOUT WRITIEN DPLERGASH OF YEI9ES 59




PROL ATLEMT.

POZZETTI PER ANELLO DI ANCORAGGIO
NEL BASAMENTO IN C.A. PER SINTO
BLINDA SERIE 160/C 180/C 200/C 225/C

JOR M,

Holes for anchor ring

DO M

in concrete base for
S.B. type 160-180-200/C 225 /C STD—-D5-0123

sez. A—A

= i
<
|_
E_
F_
@rj i
. 4
oz |t
Ll | &
=m " w
oo BmE
Z0 |V
55 |22
cCE3 A
g 2
, T
Luk% & m
Lo =
i = [
Lily | 2o
O | e
<0 | =Tm
R jan

SERIE | A | #8 |, Cx | Cs D‘E
e [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

160 1700 | 1770 | 850 | 677 | 100 100
180 1900 | 1970 | 725 754 | 100 | 100
200 | 2005 | 2165 | 802 | 828 | 100 | 100
225 | 2350 | 2420 | coo | @26 | 100 | 100

NOTA : PER BASAMENTO IN CALCESTRUZZC WEDI STD—DS—01%0, STD—DS—012
PER AMELLC DI ANCORAGCIO VEDI STD-DS-0128

Mote : Far concrete boss see STD—05—0120, STO-D5—0171
For anchor ring see STD-0S-0126

f ‘ o : 0 I
-0 ! 01/08/03 | EMESSO 68 |L'|' EB

REY RAIETiATA | RBEASOH CF (SEULAMDDRCHE WADEZINN,  [SHECKEDAZ0H | ARBPROY, £k

HIZ JCCUMER - LU IAMS SONMFOEN (AL JFORMATION. AR MAY RO B HILEASED IH WHOL SRR N ZART S THOLT <RITTEN SEEMISSION OF WTRES 96




PR SCLIENT.
POZZETT! PER ANELLO DI ANCORAGGIO
' NEL BASAMENTO IN C.A. PER
SINTO BLINDA SERIE 250/C 300/C 400/C
JOB STORM,
f
Sh./Fo. Fav. > :
S b Holes for anchor ring e -
T in concrete base for it
@ | S.B type 250/C 300/C 400/C STD-DS—0124
sez. A—A
L |
&l ° iR e - FZ7
il ) 4 . U X A
) | :; A z -:- ]
| r:
=
=
=
o
o g
05 o
m ]
&5 B T
«| m =2 J‘ig
0 55 |2,
o
\\/ 2z |28 A
sy oo |0
L Lo E%
PL mn | ce
o | = o
iE £
=[O = m
a8 ||
SERIE i 3] Ca Ce Oa [a i H
Type | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
250 2600 | 2670 673 £a1 1835 | 1888 200 100
00 100 | 3180 a0z a23 2192 | 2248 200 100
i 400 4100 | 4380 1081 | 1082 [ 289% | 2856 200 100
MOTS ¢+ PER BASAMENTD IN CALCESTRUZZO VEDI STD-DS-0120, STD-DS—0121
PER AMELLD DM AMCORAGGIO VEDI 5TD-DS5-0127, STD-0S—0128
Mote For concrete bose see STD-DS-0120, STD-DS5—0121
For aonchor ring sse STD—D5—0125, STD-DS-0125
1 | 03/11/08 | MODIFICA CARTIGLID AN EQ LM
o | o1/08/03 | EMESSO [ ET EH
REV | DATE/DATA REAZON OF ISSUE/MODINGCHE WMADE /OIS, [CHECKED /CONT| APPROV. /0PP.
-TLTIE“I:O".J.ILEHT CONTAINS COMFIDENTIAL INFORMATION AHD WAY HOT BE RELEASED 1M WHOLE OR 1M PART WTHIUT WSTTTEH PERMISSION OF MULLER S ]




2RO A2 IFNT.

SEMIANELLO DI ANCORAGGIO
PER SINTO BLINDA SERIE

fres.. 100/C 120/C 140/C i

SO0 ST
MATERIALE EN 10025 S235JR
Sh. /Py Faw, v
1/1 0 Anchor semiring e
Siiorsia | for 8.B. type 100-120-140/C
=] material EN 10025 $235JR STD-D5-0125
FER SERRAGGIO 4 SERIE B | B ¢ | PESO
|_10 for tightening PV | [ weight
< e e | [mm] | [mm] | [mm] | (ka/p)
A 2 o 100 | 512 | 50 | 90 | 5.4
@ e 120 812 | 50 an 6,0
/%/ N o|_10 | 712 | 50 0 | 6.4
FORD #14
hole 214

‘B — PER SERBATO! NON COIBENTATI
C — PER SEREATOI CCIBENTATI

B — For non insuloted tanks
& — For insulated tonks oL M1Z
1 :
ol -
e
Ll iy | & A
i) i g i
I o600 |
22 20 | |,
= | $|
i i _J'J 1.1'
s
;"J av.84 "
/N 4 TIRAFOND| / anchor balts
CON N 2 DADI / nuts M12 UNl 5588 65 Fe/Zn
p E N* 2 RONDELLE / wosher D12 UNI B592 4.8 Fe/Zn

¥ PER SERRAGGIO / for taightening
M2 WITI / serew T.E. M12x70 8.8 UNIS737 Fe/Zn
M2 ROMDELLE wosher D12 UMl 6532 4.8 Fe/in
M2 DaDl / nuts W12 UN| S5B8 6% Fe/ZN

MOTA © PER BASAMENTC 1N CALCESTRUZZO YEDI 3TD-DS5—0120, STD—05—0121
FER POZZETT) PER ANELLO DI ANCORAGGID VEDI STD-DS-—-0122
Mete ! For conerele base ses STD-DS—0M20, STD-DS—0121

ZL50h for holez on bose see STD-DS=0122

| : \
i i h
| \"a b D|§x§'1 4 PROTEZIONE ALLA EMUSS0 SAIGOL MON GUOTATI = Zx 45
i '-."‘ '." - CORRDSIONE : I' p : ; . . I| Unguoted  bewsie, ... -
", k! wadi DOD Ho, S8 b [RAGE NON GUOTATI R = 5
'I' Cnlh = |STO-5E-100 e Unctieited rodiis. ..,
= e e 2ALRATURE JRALLESAHZE DL LAYVOIRAZIONE
-] .-"I'\ 1 i Corrosion ‘Wardrgs Generol Mochining Toll=ranze
Ty W |I At on e e v 1 O Py AL Dave sn slbriment] lndieat
[ eae COC, Mo Eagu: praparatin o A amaria t & OoA e
+ | 5TO-56—100 Daoys non olrimenti ndizats & = 0.7 cltre gireraiond & 1,0 mm
dalle spasnnre minima do ealagore %‘& Whace ol Fidleate:d
— (PRI RD -I ‘Whera nol indwated minimem 7 helem peaition £ BS mm
40 &5 100 ficknaas to conresl B & = 0,7 < it dinanalana £ 1,0 mim

0 | 01/09/03 | EMESSO 6 LT | E8

REWV DATE A3 0s, | REASGN DF 15ELEMOTIRGHE MOk A 14t LICE G Ak It WY S

15 CAGHMEST NONTARE CORTIDSNTIAL IMFOSNATICN A0 2&7 WAl 3F REFLEFY o SHOLE ORIK FaSl WITHEUT SRETTES PERRISS 0N OF WTRES e




fres..

SEMIANELLO Df ANCORAGGIO
FER SINTO BLINDA SERIE

180/C 200/C 225/C

JOB SCTMI,
MATERIALE EN 10025 5235JR :
L e e _—
1 /1 o Anchor SEHI]]‘_"H]% A
S for S.B. type 180-200-225/C
| =@ material EN 10025 S235JR STD-DS-0126
, PESD
_..10 PER SERRAGGIO | SERE [ i B C | weight _ . M14
10 for tightening Type | [mm]  [mm] [mm] [ka/p] :
180 | 815 | 50 | 90 | 133 —4'—-%
180 a15 | 50 90 | 14,3 e |
_ 200 | 1015 | S0 90 [ 154 | Ei 5 a1
|' 225 50 | 90 | 167 |22 s Tl )
! 22 glgB0 gl
! % - B f (=
| y | ¥
[ |
29, |
Ir 5 = @ oy
) %
o %
o .‘\._..»*»“’f-.' “sy.947
I'-._Ij"
. \. FORO »16

ZZ=ZT1

Mate 2

o

"B
c
B
¢

ER SEREAGGIO / for taightening

VITI / screw T.E M14x70 B8 UNIS?37 Fe/in C
ROMDELLE waosher D14 UN| 68582 4.8 Fe/Zn C
CAaDl ,-’ nuts M14 UNI 5588 6% Fe;’ZN |

2
2
7

(N
A hole #16

FER SERBATOI MON COIBENTATI
PER SERBATOI COIBEMNTATI

— For noan insulated tonks

— For insulated tanks

N* 8 TIRAFONDI / anchor bolts
COM N° 2 DADI / nuts M14 UNl 5588 65 Fe/Zn C
E N" 2 ROMDELLE / waosher D14 UN| 6532 4.8 Fe/In C

MOTA :PER BASAMENTO IN CALCESTRUZZOD MVED STD-DS5-—0120, STD-DS—0121
PER POZLZETTI FER AMELLD D1 ANCORAGGIO VELRI STD-DS-0123
For concrete bose see STD-DS—0120, 3TD-—-DS—0Z21

for holes on bose ses STD—DS—O0123

: k]
' ; FORO #16
\\_ =508 PROTEZIONE ALLA ~ 3:1;:“5;53 ELF'IEH:ILL HEN CUDTAT = 2x 45
T Ny ot CORRASIONE i ] I LU -
% L / 713 |
o : ., hole 816 vadl 0OG. No. | o | o 8 S of ) [RAGE NON QUOTAT R = 5
E £50x6
K T LT = STR=-5G=100 Unpsated racfies ...
. :\i\ 1||T:;/> :_ A ZIOHE
Eorrasion Waldlge Generel Machiniig Tollerance
Llf':"_'l @— - — :— pratection Praperazion: del lambi secoccda UM 11001
I cas DOC. M. Edge preporofion far weding to UNF 15001 \:(',Q- m;ﬁnﬁwﬂ: rdﬂt:ﬂ
T ST0—S5-100 g:im AsE ﬁq.-fm.;u '"".'f‘fh"xi" =07 y e dire dmeanslenl = 1,0 mm
g R «olbgars - vk
i |- = _-! = !- - where not indicoted miniram {Eg& h“d“r_:.'v Fiubn?ltgl?:ﬂnu.dﬁ mm
G =R B T0O0 ticknesg to eennsst @ A = 07 L ot dimenmiona 11,0 mm
—— —;
_ |
Q | /09,03 | EMESSO G LT | EB
e | Ll A s RE&ZZY Ir  HuUE ASHIIFICHE MaDE ADis CHECKED AL T AFFRCY, AAFR

IHIS DECUHRER

S IANE CONEIDER AL

MEDRRIATION S0 WAY 0T EZ - RELEASED

o WHELE OR N PERT

WTHUUT &HITTEN

SERMISS O

VIIRES 5




SEMIANELLO Df ANCORAGGIO
PER SINTO BLINDA SERIE 250/C

MATERIALE EN 10025 5235UR

R, FCLIEN]

JOE STOMM.

55 APy [ R, i
1 &7 0 Anchor semiring oot W
R for S.B. type 250/C
Eodle A Szalg "
=& material EN 10025 S235IR $TD-DS-0127
110 _PER SERRAGGIO SERIE Ri B ¢ | PESD
10 for tightening weight
A Tye | [mm] | [mm] [mm] | [kg/p]
250 1265 30 Qo 19,6
| \{?
! 2 .
| £ //(\ﬁ*
I ; . FORD @16
: ; hole 216
B — PER SERBATOI NON COIBENTAT
C — PER SERBATOI COIBENTATI
E — For non insulated tanks
| C — For insulated tanks N
| —{a
| e |
| T P
' 28 Hlogo |
| 5 885 ‘L';
. £ o
" o
Y7
R
A

N' 12 TIRAFOND! / anchor bolts
“f CON N° 2 DADI / nuts M14 UNl 5588 6S Fe/Zn C
# E N 2 RONDELLE A owasher D14 UNI 6592 4.8 Fe/in C

i

EH SERRAGGIO / for taightening
WITI / serew T.E. M14x70 B8 UNIBY37 Fe/Zn C
ROMDELLE washer D14 UN| 6592 4.8 Fe;"?n C
DADI / nuts Mi4 UNI 55B8 65 Fe/ZN C

MNOTA : PER BASAMENTOD IN CALCESTRUZZO VEDI STRD-DS—0120, STD-DS5—M21
PER POZZETT| PER AMELLD DM ANCORAGGIO VEDI STD-DS5-0124

For concrete base see STD—DS—0120, STD-D5-0121

for hales on baose ses STO-D5—0124

Malke @

Y FORO @18

"‘-._“ #o0x6 PROTEZIONE ALLA SWUSS0 SPIGO0 HGN QUOTAT = 2x 45
| = CORRCSOME — q ; : I Unguated  bemiz......
w N hole 216 i 9. N I S T
A 3 55 E wadl DOC, Ma, X, A L
s 3 ETD-5G-100 Unqueied rodius...
BEANZE O] LAVCRAZIONT
Corrasian Waldings General Mochining Tollerance
protaction Freporaziens del lambl sscondo LN 11000 i
Ed tlan for welding ko UK 1100 Oowa Acn dlbrenanti mcoie
see DG, Mo, e TERAL TR i qu- r.\-:ai.iiclﬂmlinw fari £ 05 mm
STD-5G—100 Dowe nan oltriment! fdicoto & = 07 dtre dimenslent £ 1,0 mm
dello spesore minimo ca cobegars An Whice nol iadicakad
‘Whera not indicoted mlnl‘rnum {-',él bolem pamitan £ 05 mem
tickness 1o sonnect = A = 0.7 < olhar dim&wone = L0 mm

0 | ©1/09/03 | EMESSD GG LT EB
Rzt JATESIATA SE=SSEH OF 1S5 A MOE CAE WADEADIE  DHECREI/TORT APPREV. JA5R,
THIS FACHRPAT SOMTAIRS COMFINFNTA. IKFERMATION &k KAY HOT BE RELEAEED IH SHOLF OF i PART WTHOUT WRITICN PERMESI0H SF YETRED So




PROJ. SCLIENT.

SEMIANELLO DI ANCORAGGID
it BLINDA SERIE 300/C-

MATERIALE EN 10025 S235JR JOB /COMM,
5h. /P Rewv. i
1 1 Anchor semiring T
for S.B. type 300,/C-400C
Seale/Sool 7P - :
i {—:]—@ material EN 10025 3235JR STD-DS-0128
10 PER SERRAGGIO a2 | SFRIE Ri B ¢ | PESD
0 for tightening J weight
A < Type | [mm] | [mm] | [mrm] | [kg/p]
/ & 300 | 1515 | &0 [ 100 | 25.2
| @ ¢ AD0 | 2005 | BO | 100 | 31,
& P s
/ FORD 21,5
= hale #21,5

&
s

B — PER SERBATOI MON COIBEMTATI
C — PER SERBATOI COIBEMTATI

B — For non insuloted tanks
C — For insulated tanks |._M2Q

_I.I =l

&0 thread

60 FILETTC

“ 12 TIRAFONDI / anchor bolts
ON M* 2 DADI / nuts M20 UNI 5588 65 Fe/Zn C
4 E N 2 RONDELLE / washer D20 UNI 8392 4.8 Fe/in C

i
C

i
/’f SERBAGGID / for taightening
4 N2 WITl / screw T.E, M20x100 B8 UNIST3IT Fe/in C
% M2 ROMDELLE waosher D20 UN| 6592 4.8 Fe/in ©
M2 ARl / nuts W20 UMl 5588 65 Fe/EN C

MOTA : PEF GASAMENTO MW CALCESTRUZZID YEDI STO-D5—0120, ST0-05-01E1
PER FPOZZETT] PER AMELLD Dl ANCORAGGID VEDI STD-DE-0724

Mote & For concrete bose see STO-DS-0M2D0, STO-05-0120

o for holes on base see STD—DS5-0124

Y FORD #21,5

£E0xE PROTEZICHE ,qj_,qi SMUSS0 SPICOL MOK QUOTATI = £« 44

CORROEIONE
| o hole 221,53 vedi DOC. Ha: I_‘“{[_xi_xj_ri_\,{_{ j RAGE| NON CUOTAT R = &
s £B0xG Sl 100 Unaueded rodug....
2 L z TOLLERANZE D1 LAVORATICGHE
i Carrasan Waldingo Ganerg Wochining Toliernnce
E 5~ pratueien it L B L b [oem oo elbsimant] Indizata
I zae DOC, Mo B et i = ‘("4_ Dbﬂhrmu}hl:-"roﬂ & 0.5 mm
3 STD—30—100 Dowe moe altrmend dcotn & = 0,7 | nltre clmunginnl £ 1,0 mm
| _.l._ | dalio apeessw minknn do oollegora @%% Whars ol indicatod
== 3 _, fhrs vt ndkaiad ey rehe s 5 6 o
1 08,11 /2008 Z;,1OD|FIC-‘-‘£ CARTIGLIO A £ L
0 01,/08,/03 [ EMESSD GG LY EB
REV | DATE/DATA REASCN OF ISSLIEMODFICHE MADE/DNS,  |CHECKED /CONT| APPROV. JARP.

THS DOCUWENT CONTAING EDHF‘F]'ENFAL |HFCRMATEE ASD WAY HOT BE RELEASED M WHOLE DR 4 FART WTHOUT WRITTEN PERMISSON OF WULLER Sri




¥res.. | FLANGE FISSE IN VETRORESINA

Fixed flange
UNF 2223 - PNIO

PROL AELIENT

I'-\.HB l."':ﬂ (H .

gh. fFa. oy
i i 0 A —=
Sonle Mool —7 :
— STD-D5-0129
ﬁD I
]
g |
B
winn T
‘ T T
5 I
' | i ! i |
' I L
5 | i |
I | il
| [
’ #F |
1
DN | N | S | L | eD oF |NIRUgg | v
23 _ = | T8 73 M5 83 4 14 M12x70
3z | h 16 73 140 100 4 18 | M16x70
40 112" 13 75 150 10 4 18 | M16x80
50 # 20 75 185 125 4 18 MI1E=E0
65 21/2” 20 7h 185 144 4 18 | M16x80 |
80 3 22 B0 200 160 “ 18 M1E6x80
100 4" 25 a0 220 180 B 18 MTExD0
125 5 27 100 250 210 s 18 | M1Bx30
150 §" 25 100 285 240 5 22 |MZ0x100|
200 8" 29 100 340 285 __-E 22 :MEﬂx'ICIDI
250 10" | 35 | 140 | 395 | 350 | 12 22 |M20x120|
300 12" 42 140 445 400 12 22 M20x120)
MOTE — ALTEZZA TRONCHETTO STANDARD: ZOOmm
Flanged branch stondard height: 200mm
— TOLLERANZE DIMEMSIOMALl [N ACCORDO A ETD—D5-0113
Oimensionagl lolerances gecording to STO-05-0113
— IL TRONCHETTC DELLE FLANGE DEVE ESSERE REALIZZATO IN
RESINA VINILESTERE E CON |L LINER IN VELOD SINTETICO
The flanged branch s made with
winplester resin and lfner in synthetic well
|
4 01/03/03 | EMESSO GG LT EB
(R b RE&ZI0 :.2-" Soil e SMOLIFICSE v i el :L'I ECREL ACORE | A =|'*E:}','..,-'-"-F:.
HIE DOCUMENT T TAIRES CORFIDER 1Al INFEERA K0 ANl < AY MOT GE RELEASID IM WHCLE OF Ik PART ‘SITEIUT WRITTER FERHMISHER TF YE HES &5




fres.. | FLANGE FISSE IN VETRORESINA

RO CUEMT.

Fixed flange B ek
- ANSI BI6.5 - #150
Z _,"II 2 o Lo =0
Sacle/Szal ;
eedl =& STD-D5-0129
n #D |
- 26 c
| —|| |
T i I
] [0F | | |
I I [ I |
5 I f I
[="] l Ly |
Lo #F _‘
DN [ND S | L | oD | oF [WPR | g | wm
25 " 16 | 75 | 107,89 73,4 | 4 15,8 | M14x70
32 | ne 16 75 17,5 88,9 4 | 15,8 M14x70
40 __11_;_2_" 18 | 75 127 88,4 4 159 | mMi4x70
50 | 27 20 75 | 1524 | 1206 £ 19 | M16x80 |
65 |2e™ | 20 | 75 | 1778 | 137 | 4 19 | M16x80
80 | 3" |22 | BO | 180,5 | 1524 4 19 M16x80
100 4" 25 g0 .228,5 190,5 ] 8 19 | M16x90
125 5" 27 1DD 254 2159 8 22,2 | MZOx100
150 | " 29 | 100 | 279,4 | 24,3 8 22,2 | M20x100
200 | B” 29 | 100 | 342,39 258.4 g 22,2 | MZ20x%100
250 | 19" 35 | 140 | 4064 361,9 12 25,4 | M22x120
A00 [ 12" | 42 140 | 4826 | 431,8 12 2584 | M22x130
NOTE - ALTEZZA TROMCHETTO STAMDARD: 2Z00mm
Flanged branch standord heighl: 200mm
— TOLLERANZE DIMENSIONALl IN ACCORDD A STD—DS—0113
Oimensional toleronces according to STO-05—-0113
— IL TRONCHETTO DELLE FLANGE DEVE ESSERE REALIZZATO IN
RESINA VINILESTERE E COW L LINER IN WELO SINTETICO
The flonged branch (s made with
vinylester resin and liner in synthetic veil
0 | 01/08/03 | EMESSO - [e LT EB
REW | DATE/2ATA MCESH OF ISELE SHCDIEISHE UADESD:S: | SHECHTO/C0 ] ARRASY, FAFE

THIS DOGUMENT ZOWTaers CONMNDENTIAL INFORATINN. SHD WAY MOT BE TELEAZED 1N WACLD OR I PAe3T WITHIUT W2UTTER PORWISSION OF VETRED &




ShfPy. R

PASSI D'UOMO DN&OC - 500
TIPO DEFPOSITO

T2 0 Manholes ND400—-500
= Storage type

PROGACLIENT.

JOB SR,

BOC W,

STD—-DS—-0138

GUARNIZIONE "0" RING @8 SBR

f.-*" "0" ring gasket #8 SBR
.-'J..l
, £ d K
VOLANTINI M12x50 !
Screw m12X50 “\\ / .

BN

b

400 500 | 20 4 470
BO0 BO0 20 G 570

DETTAGLID SCANALATURA

"0" ring groove detail

s

————

gA | B

200 A1 8
NOTA : DIMENSIONI IN e 500 520 8 4
Mota @ Dimensions in mm
¢ 01/08/03 EMESSO B co LT EB
REW  DATESDATA REASZ OF ISSUC/400IE BHE MALE IS, [HEGKIDACONT PRI FAPF,
915 DS MEEMT CORTAINS CORIDEM TAL IMFORKE TGN SN MAY NOT RE BE . FA5FES I BHADLE 29 N PAST WITHSUT wRITIFS FERMISEDN OF VITREE =




BROJ, /CLFNT
PASSI D'UOMO
A FLANGIA E CONTROFLANGIA
OB STOMM.
DN4OQ - 500 - 600 PN6 *
Sh. fFa. R,
2 /3 0 : . =3 ——
e ——  Manholes with blind g
Fof s it i
] @ | ND400-500-600 PN6 STD-DS-0138
Lt 0
L #ON
| | ‘
|
| | | | G L
[ L
| | I
. a0 |
I (5 i T \
5 [ G i h§l
1 L1 ] : ! ]
" Bl | 3
| | ' |
I | ! I ! |
| aF |
= 1
| W' LR
DN ND | S L 6 [ PFE | Wphoes *G Il ALTEZZA UTILE
400 16" 24 Mo 540 485 14 22 M1Ex70 FING 8m
400 | 15." 30 120 240 495 14 22 M1Ex80 OLTREE 8rm
500 20" | 24 | 120 | 645 600 | 20 | 22 |miex80 FING 4m
200 24] | 30 130 645 600 20 22 M16x80 FING 8m
500 0" 35 140 E45 600 20 22 M16x80 OLTRE 8m
600 _24“ 25 130 755 705 20 25 M22x80 FIND 4m
600 24" 30 140 753 705 20 23 |M22x100 F!N'E_! 8m -
!_SG'G 24" 35 150 735 ?{]\_'5_ 20 | 25 |M22:110 OLTRE 8m
600 24" 25 130 | 755 | 705 6 | 14 |VOLANTINI M12xE80—tipo DEPOSITO-
NOTE — ALTEZZA TRONCHETTO STANDARD: 200mm
Flanged branch standard height: 200mm
— TOLLERANZE DIMENSIONALI IN ACCORDO A STD-DS—-0113
Dimensional tolerances gccording te STD-05-0113
— IL TRONCHETTO DELLE FLANGE DEVE ESSERE REALIZZATO IN
RESINA VINILESTERE E CON IL LINER IN VELD SINTETICO
The flanged branch is made with
winvlester resin and liner in sintetic veil
| 0 | 01/05/03 | EMESSO - el N ::
new UATE ADATA FEJ.'::-L;-':"I LD ESE  MADINCHE 2 P e bt CoEZHER AO0NT] APl SaPP,
|hS DUDIVERT CONTANG COMPDEATLGL MRS TI0 24D WAY HOT BE SELEASED 1N SOLE 0F N PARET SITROUT WRITEN PESKHISSAOH OF VETRES &¢




SUPPORTI PER SINTO BLINDA
VERTICALI A FONDO BOMBATO
SERIE f00/C - 300/C

Sh. /Fq.
1 43

Few.

Supports for S.B.
Vertical with domed ends
Type 100/C — 300/C

SR ACLIENT.

OB ook,

(2 O

[{| . STD—-D%—0139
|
| j - e |
[ S ] L
— T
i llI| | .|
| |
i I'. : RIEMPIMENTD CON CONGLOMERATO SABEIA RESIMA
—— | Filled with resin and mortar compound ,
V 3 ! II
|
p |
E S |
III
(|
o |
T "
_——-_---.-.-..}
o
o
I\q
Led
—l
(|
<
S
=
==
SERIE Ba 6B o 3] E
Type [mm] [mm] [mm] [rmm] [mm]
100 830 180 Ejj_f_zf'_ o 30
120 1000 180 2107 G 40
140 1250 220 it 0
160 1420 220 3" 20
180 1570 230 " 0 30
200 1790 250 & ¥
225 2000 250 4" a0
250 2200 250 4" ]
300 2650 250 4" 140 OLTRE 55 m?3 / from 55 m?
300 2700 250 4" 180 FINO 55 m? / up to 55 m?
| ¢ 01/09/0F EMESS0 ' ] GG LT B |
REY 1ATE AT REASOE BF S5 MM ic MADE DG, CALCKLD A0 T a2pRL SaPE
I BOCUMERT Uih Akl CERF 326 Hal NEZRMAT O aN0 Wiy 907 BE BELSAZED IH WHOLE OF IN PAET ‘M THEL T <RI TTEA FERKISSAN OF YETRPES Sr




ch. APa. e,

ZS3

0o " S T
smclesreaio

SUPPORTO IN VETRORESINA
PER MANICOTTO METALLICO

SERIE 100/C - 300/C R ey
GRP support for steel sleeve ——

Type 100-300/C

TR [FNT

ST0—-DS-0139

RIEMPIRE CON COGLOMERATO
RESINA-SABEIA DOPO LINSTALLAZIONE

Filled with resin ond mertar

compound after instalation

H
Z
. i S I 2
‘ =5 | o5
g | SEZ. Al
| | |... A
SERIE A B i D] E H EF'dgritrr||al’[.n:: STRATIFICAZIONE CON RESINA ISCFTALICA
| taglio o I : :
Type fmm mm mm mm | mm il mm Lamination with isoftalic resin
100

120 _
140 150 | 155 140 5 180 330 750

1, - ;
160 170 . 50 100 3d 190 | 350 | 750 3 MAT 60O g/
180 180 180 170 4 210 | 385 | 800
200 | 180 | 180 170 4" | 20 ' 365 | 80D
225 178 180 180 £" | 270 400 &30
250 | 200 | 200 | 210 4" 250 | 515 | 1000
300 200 | 200 | 140 | 4 | 225 [ 420 | @20

| o | 01/09/03 | EMESSD - GG LT EB
ROY | DATEZSa 1A WS DF IBEUE RO 10 | weocios JoHEoxen cont] arvacw JapE,
Thg HOGUMER T COMTAINS COHFSENTAL: MFOREATICN 2NE MAT W0T BT RELFASED 1N EHOLS G INCFPEARET QATHCUT SRITTIN: PESMIZSCSN OF wETR=3 50




SUPPORTI METALLICI

IreSsi| oen's 5 verTicaL somsa

:l B

Seole Monle

JSPa.
X 43

Steel supports for tanks
with domed end

SREACLIERT,

7!

JO3 GO,

[0 M

STD=-D5-0139

AT
'M%/'
— MAMICOTTD (DA INGORPORARE AL PREV)
] 3 lsteel threated sloove
| EN 10025 = 523658 (Fa 3E-QBT
GHIERA DI ARRESTO —=—|
2 |ateed stopping ring
e EM 10028 - 52388 (Fa SE0E)
SUPPORTD METALLICO = =
1 |stesl support et S|
EN 10025 — 52358 (Fe 3R0E)
DESCRIZIONE ——
= Pos descriptlon.
e MATERIALE / maoterial
TONDO 96:x120mm—" —| =185
stael round bar ®8x1Z0mm
H=LUNGHEZZA DA DISTIMTA '
langht by drowing o =
- i—154g,5
] = R D BT TR S ———————= 3
T ! z
[ 16| | l 1
it L} 3
SEHPSIESIE H R s .. 8y
i =
| -
| 2
'.I'- I'. -
—————————— i = e e e e e
B I . 5
—-l T
I HI=LUNGHEZZA TOTALE-
total lenght
SERIE
Type A B | Q D E F G H1
100/ — 120/C| w180 | 80 70 | G 22" 13 | G 211" €13 @B8.9 ©78.1x4.5 H+65
140/C — 1680,/C | @220 | @D | 70 2 . G 3" E13 81016 @#8B.9x5.6 H4+E65
180/C — 200/C | 1 T
225/C — 250/C| 8250 | 95 85 G 4" e13 G 4" E13 | @127 | @114.3«8.3  H+&0
300/C |
SMUSSD SPIGOL NON GQUOTATI = Zx 45
PROTEZIGNE ALLA CORROSIONE ! i | Unquoted  bawels........ :
G A N SRR | o —
vedl DOOC. Mo, STD-5G—100 i |'_ J.__.i_-.-'__..'"__.i | [RAGGI NON QUOTATI R = 5
Unqueltad rodius.....
Corrosion protection SA|DATURE TOLLERANZE D | AVORAZIONE
sea DOC. Mo STD-SG-100 Weldings Fenerol Maochining Tollerance
Freparozione del lembi seconds U 1740
Edge preparation for weiding ta UMI 11I:Il:l1 -« -,_é]— Dewe ron altrimenti indicoto
7 pﬁsizlgr_mmaqtn_firiﬁél 0,5 mm
Do aitdment! Indicats 4 = 0,7 b ol Tidnad
a;l\lrg ,“g,”??,,’"mj‘g?g dar collegere %&. g prﬁtrﬂﬁmg:jsu i
il m“;;ut :'B"'""L:"':}_""EJ 7 other dirmenslons + 1,0 mm
]
0 | o ,fcg,fcﬁ EMESSO G LT ES i
-— : ECEGON OF 155LEMOTIroHE HALE A0S, [EHZOREL fom00 | ARPROY. FARD
DEHTEING CORTIDERNTIAL SMFOIWAT0N SN @AY AT AF RE FASER of SHEF O W PERT W IHGUT ERITIER FEERISSICR 05 VETILE &




fres..

S Ry, Rz,

1/ 0

. i =
SnolafSeaala G

STAFFE Di ANCORAGGIO
Steel anchor brackets

PROLL FCIENT

OB A DO,

[FRRLEEN i

STD—-D05—-0140

TONDO ¢6 L=70
asteal round bar ™
a6 =70 ;

20

] 0 |—

Fer SB non coibentate
For non insuloted tanks

200

Per SB colbentate
For insulated tanks

1
| |
| :
1
". |
I'.b |
1
l"".\\ |
B !
'.\\ i .
P P s |
MATERIALE / material : i
AlISI304 / A2 i Y
“
™y
III"l. , b
PESD / weight : I #F L
1,5 kg =N | — ] %
Mg o | W=
SMUSS0D SPIGOL NDN QUOTAT = Zx 45
PROTEZIONE ALLA CORROSIONE - 5 [Unguated becas...—.
vedi DOC. Mo, STD=5G=100 ! 'I ! /! ! |I __l'!q'll'l‘-lE > =1
S W  |RAGEH NON QUOTATI R = 12
Unguoted rediug.,....
Carrosion protaction SALDATURE | TOLLERAMFE O Lav E
see DOC. Mo. STD—SG—100 Weldings

Presorogions dei lembi seconda UNL 11001
Edga preparation for wslding ta UNI 19001

Dove mon altrimenti ingdicete & = 07
defin spessare minlme do collagara
Whers not indicated mingnam
tickness ta cannest fa A = OF

??\,A" Dove non altrirenti indicata
P
.

|
A Where nob indicated
\*‘\:gé; | holes posftion & 2,5 mm
£
- |

Ganeral Mocnining Tollzrance

posizionomento fori £ 0.5 mm
altrs dimansien! + 1,0 mm

atker dimensions £ 1,0 mm

o/08/0%  EMESSO g6 LT
TATEDATA EEASGN AT |RELIL SR HE WSOEAM 5 ShoeeLAcos oA
T15 DOCUMENT CONTAINS CONPOIHTAL MFOZMaTICH G103 kAT MOT BE RELEASED

IH WHOLE ©F IH PART WITHOUT WRITIER PERMIESI0 O YEIRES 2




fres.

R A,

0
Seule Selo @ @

Ay

1:.-"1

.l

GOLFARE DI SOLLEVAMENTO
FINO A 800 Ké

Lifting lug for weightls
up to 800 kg D W

PROL/

B

LIEST.

)

JOB STOME.

ST0-D5-0143

MATERIALE / material : A

AlSI304 / A2 i
i
PESC / weight : i B0
1,0 kg |
60
200
S0
100
i b &
b 30
.3
: 40 |
160
SMUSSD SPIGOLI MON QUOTAT = 2z 45
= ! _I‘ I.'nqunt:ﬂ beweds.., .0
i g
WL a8 a8 aE W W ) [Race on QUOTATI R = 5
Urguoted rodiuz....
SALOATURE TOLLERANZE [ | ANVDRAZIONE
Weidings Ganaral Machining Tolleranca
Preparazionse dei lembf sscondoe UMI 11001
Edge preporation for walding to UNI 17001 Q‘;{A— Dove non altrimenti ndicato
& pesizienoments forl = 0.5 mm
Ee;-'iru non nl‘tr'lmupt_i indlijl:ntﬁ iﬁ. = O.F E}i%dm?nﬂlg:‘gﬂ?;dhﬂ AENN
gy speasora minime do coflegora hol itlan * 0.5
B b e
0 01/09/03 EMESSG - - 66 LT EB
REW TATE SDATA REAZON OF 13U Mok CHE Rias As CHECHED ACIRT ARPR SabE

THIS COCUMENT CCHTAIMS COMFICESTIEL INFYRMATION SH0 MAY MET BE RECASED N ¥HALE O N FART W THOHT WRITTFEM PERMISENS OF SETRES 54




DA 800

0

800

GOLFARE DI SOLLEVAMENTO

Lifting lug for

:

FRGC. ATLIENT.

FINO A 2000 K&

OB ST ON .

to 2000 kg '

1 /1 ooC W
Socla/Soaln
] © STD-DS—-0142
MATERIALE / material : .
AlSI304 / A2 |
i
I
: @16
PESO / weight : — 100
2.1 kg
o, &
E ” f
80 |
200
o I : = &
i I 40
_ 8 ;
| 1
i
5 ! 120
[ i
40
1 4 1
4
o 60
L 200 —
SMUSED SPIGOL WOM QUOTATI = 2x 45
i ! | Ungquoted beavels......
g i’ |
A ,'I_ _'-.{i Afoay o0 &0 1 IRAGGI NON QUOTATI R = &
| Uniquested rodias.....
SALDATURE
Weldings Gereral Machining Tollerance
Preporptions dei lambi secondo LML $1001
Edga pregaration for walding to UNI 11001 w— Dove non altrimenti indicolo
& pﬁelzi{;@umaqt&_ r;r»&-} 05 mm
Dowe IEri ti indicoto A = 0,7 e NS 2 AR
Uoie ST DU A 0T g | Mol by
:i':fl:gﬂ?*’:n'ﬂmteﬂ E"Em_”""i'l.? R E’“ other dimensions £ 1,0 mm
0 | 01/08/03 EMESSO Go LT ~ |EB
REY CATE IATA REASEY 00 IBRLE/HODIFIGHS WALE D0, |CHECKED G0N T ARIROY, 480
THIE DOCUMENT SCHTANS COMFIDENTIAL INFORRSTION SN0 way KAOT BF SELFASED 1IN WHCLE OF I PERT SITHSLT WRITTER PERMISENR OF MSTRES Sil




PR SCLIEMT

GOLFARE DI SOLLEVAMENTO
OLTRE 2000 K¢6

JOB AT UMM,

=h.#Fy, | Rlew Llft.]_‘[lg ].ug for
1/ 0 more than 2000 kg COC N,

Bevle fSomeg
C|—&y STD—-DS—0141

MATERIALE / material : i
AISIZ04 / A2

N3 WIT / screw T.E. M16x50 UNIS737 /82 )
N'3 RONDELLE washer D16 UNI 8502/42 | | PESO / weight :
NG DADI / nuts M16 UNI S58B/A2 | 2,9 kg

SPESSORE 6mm

thickness Bmm | [ V | :
|
|

[ a0
' |
J'i 1
Ii | |
| & i i | : o
917 | | Lo | 40
g L I T ——— I
i 80
| 80 . #17
: i P Yo
y |
80 |

80 I
Jh 30
N [ o

PESD / weight : I . 40

0,6 kg g ;

I g0
200

—

[SMUSSD SPIGOLI MOW QUOTAT = 2w 45
| ) | 4 . T |Umguoted  bevelz.....

| ! ] § / Vot y -
W LW WSS | [RAGE NON QUOTATI R = 5
Unguated rodius.....
SALDATURE 1
Valdinos Generad Mochining Tolleranze

Edge preparation for welding to UM 110801 Cove nen altrimanti indicote

Dﬁa|ﬂ§pumar}t&_ fi"iﬁ] 0,E e
Dove nen oltrimenti Indleate & = 0.7 o cinEnont LT
dalle epessore minimo da colicgors \1_-:-; é!é Whars not indicated
ES 3
&

Preporazione del lembl aecondo UME 71001
4
A

b ; holes position & 0,5 mm
Where not ndicated minimuem . )
Henase to conAeck is A = 0,7 el LT T R

4 [ 01/08/03 | EMESSO ' GG L1 EB
Ko | CATE 73A™A FZ&50k CF askuk AL O0IFIHE LADE QIS ||,':|--_|'_!f[.";__,-':'_-_'§'.'\-lT. ADPRGY, AaspP,

T COCUMERT CORITAHE GERFIDEATIAL IMFOSMATIEN ENG &aY MDT 52 SEISASFD I WYr s 83/ N PATT W HodT W TTN PDISSoH OF YETRER Sl




FROJ ACLIENT

fres.,| GOLFARE DI SOLLEVAMENTO )
PER S.8. ORIZZONTAL! BOMB. 108 .

Rew Lifting lug for SB OR

.
/1 o LoC N

cule MSedla
R @ STD-DS-0144

L]

F

10 60 . 1L 18 G5 40 . S0x45"
_‘

B W - - QI e e
[ e
& ¢
Ul
i
’A_L A_L‘ PEECEE B P eECeiie ey 1
| |
a5 =
. . &5 ] - 100
MATERIALE / material
AISI304 / A2
PESQ / weight :
2.1 kg
SMUSSO SPIGOLI MON QUOTATI = Zx 45°
e ; o : 7] Unguoted Develgaa. :
e bl s _\u-j"ll_ W ) RAGG NON QUOTAT R = 5
Unquoted radiue......
SALDATURE |
‘Waldings Ganeral Machining Tolleranae

Edge preporalion for welding to UNL 13001 Oove non altrimenti indicato
poslzionomento fork £ 05 mm

gllre dmensioni £ 1,0 mm

Prepgrozione def lembl sesenda UNI 11001 4 %

Dove non oltrimenti indicale A = 0,7
delle spessore minimo do cellegars s $ Whare not Indicated

T holes position £ 0,5 mm
Whare not Ingicatad minirmum e L/ s =M
Gieknans t conngot 18 A =07 {’ other dimenslens £ 1.0 mm

01,/09/03 | CMESSO — = e m—

CA=T/DATA SEOH OF 1SSUE AMOEIRICHE B 3E S, cl-:r-u;c:ﬁll PFRGY, f53F, |

THIZ DCCURTRT SORTAINE TERFIBTHTAL IRSOESLATDY ANL KAY MO O BF T295FD K WAL OF IH FART WITHZLT W TTEH FERMISEINN 05 WIRES &




PRI ACLIENT.

GOLFARE DI SCLLEVAMENTO

SR w0

PER VASCHE

S, P R 1 y
57/, Lifting lug for vessels
i a oo |
SealesBon o
] @ S§TD-DS-0145
FORO g
hole A 5=
0
[[§]
[}
TT Tt i
o
o |
b ol
0 T PP
=
Tp]
|
' 50 |
5 || X 200
MATERIALE / material
AISI304 / A2
PESC / weight
1.4 kg
SMUSE0 SPIGOL MON QUOTATI = 2x 45°
i N ; i ; 'II Unguoted  bewals........
| ; =
of LWl W W ) |RAGGI NON QUOTATI R = 5
| Unquoted radiss....
SALDATURE TOLLERAMZE D1 LAVORAZIOME
Weldinge Gameral Machining Tollerance
Preporazions dei lembl saconde UME 11001
Edge preporation for welding bo URE 19007 Q'v-é- Dows non altrimant! Indicato
¢ | bt e 2 63 min
o Itrimandl Indicate A = 0,7 indicated
d;r: ?l::!:prgq-ﬁ?‘l::mnn -tl:l?é:{= :nllzgnrrlzl :‘%::. :;:EIE pIL‘;;'ﬂ;dr‘i:tE.?& mm
mﬁﬂriggoinlﬂclﬂﬁgfg :':":I:T":iimu‘? o d E other dimansions £ 1,0 mm
|
o | 01/098/03 | EMESS0 GG LT | EB
RES | GAIESIA LS HAlON OF  IBSUE /MODIMSHE T S L Pt S 6 It ”: APPROV, A42E,

TS DOOHMER T SENTAING SINFDIHTAL INFORRMATION AMD 2oy HGT

B g

WHOLE 2F IN PART AITHDUT

ARITTIN FEEMISEIZN O YETRLEE: &




PRI ACIENT

ATTACCO PER SCALA
support for stepladder

LB SN,

Gionz =,

STD-DS5-0146

S -| P45 -
SERIE R ' i
Type [mm] ‘ ‘ ”{
225 1135_ 1 =0 i T Sn
250 | 1260 t
300 1510 A A

Per SB non coibentate A 1 1110 T e 2 " o
20 For non insuloted tanks iy E w
| ) ?
ton  Per SB coibentate
For insulated tanks
ATTENZIONE |
L'ATTACCO HA S0OLO FUNZIONE |
Ol ROMPITRATTA. |
IL PESO DELLA SCALA DEVE ESSERE |
SCARICATO A TERRA. |
Caution .
Support has only the function |
af fixing the stepladder. '
All weights must be transfered
to the ground, 0 |
PR s |
MATERIALE / material : \ll =
AISI304 / A2 L% &
! . , -
PESO / weight : @ 20x1.5 _I |_ “ Foro 24 per copiglia 23.7
1.8 kg : @4 hole for @3.7 split pin
PROTEZIONE ALLA CORROSIONE - o ;Efiffj, el LR
| = Ry Il ' . : I P L
vedi DOC. No. STD—SG—100 £ it FF JRAGGI g
Ianu-:rfzd radids. ...
Corragion protection SALDATURE | TOLLERANZE DI LANVDEATIONE
sae DOC. Mo, STN=3G-100 Weldinga Gansral Machining Tellarance
Preparpzione dei |embi seconds UM 11001
Cdge preporation for welding to UNI 1100 Q'bé— Dowve non aitrimentd Indicate
{ posigicnomentn faii £ 0,5 mm
Cove ron allrimenti indicoto 4 = 0,7 dltra drm;iﬂ_ir{!ﬂ & 1.0 -mm
dalle apeesors minkmo da collegars “%\'.—._é& ;’;E?;;;}.J::TLEE TR
%ﬁ:gﬂiﬁlmggﬁ F;"-,'a."f"&u,? o cther dimensions £ 1,0 mm
|
0 | o1/08/03 | EMESSO ' - 66 |1 |EB
REW [ Ff.i'."..-"'JA'.ﬂ. Lk ke W R ‘:iE-_l'_l.""-.h'JI_"II ICHE WADE ATE 12 IF-T:-‘\"I'I_."':."!'.I:\.'E.’-l'-'-"él}'.'_.,-".t-_ﬂl-'

HE DUOHMPRT S0MTAIME DRNFIDTNTIAL HFDFYATION AND MaY HOT OC IELSASED W wWHOLE OR 1N F2RT WITHSUT WRITICR PERK S50k 07 VOIRCS &




'res Srl

ST, Jaw,

R 0

ScalesHo0a 3 @

ATTACCO PER SCALA SEMPLICE

Support for
simple stepladder

PRI ATHIEMT,

SORSCOHY

[0 i

STD-D5-0147

# 40x4

500

ATTENZIONE
DI ROMPITRATTA.
SCARICATO A TERRA.

Caution

ta the ground,

e

-

L'ATTACCO HA SOLC FUNZIONE
L PESC DELLA SCALA DEVE ESSERE

Support hos only the function
of fixing the stepladder.
All weights must be transfered

MATERIALE / material
AlSI304 / A2

PESO / weight @
S B 1,0 kg

| 01/09/05 EMESSO

TATE /A A

GG

REASEN OF I25UEMOGIFICHS RE3E OIS

[ASE EE

|SHECKED A0 L] ARPFROV, £ AF

ED

TIS TELKERT SORTAING CIHFOERTIAL IMFIRMA 104 340 WAY ROT DU FCLEASEL (M MHGLE OF & 2487 WOHOW WS THy PERE 35108 OF WEISEE %




SUPFPORT! IN VETRORESINA
PER TUB/

GRP support for pipes

EROd AILIENT,

JOB ST

B s

STD—D5—-0148

et | R B ¢ D | E F

- 17 58 40 65 as 110

32 | 21 | 58 | a0 | 75 | 108 | 125

40 25 58 40 80 | 130 | 145

50 31 58 50 a1 126 | 150

65 | 37 68 | 50 | 110 | 140 | 165

80 45 72 5¢ | 120 | 150 180

100 62 a7 50 | 140 | 170 225

125 72 | 1o | 50 | 180 | 200 250

150 es | 175 | s0 | 200 | 230 285

200 106 | 200 | 60 | 245 | 275 400
¢ | 01/08703 EMESSC GG IE; B
REY f:."-l'l'.,-"'i-'-T"\- | REASDY. OF 185U AOOIFTH 2 dALE ATE CHECKED A00N T aPFRSY. AAFR

THS ORCIMINT GORTAING CORCIGTRTIAL frORmA 105 aD &y NOT 82 RELEASED 1M WHOZS OF W PES T WHELT okl TEN PEMESON OF S IREE S




RO ACLIENT.

FASCETTA PER
tres S| SUPPORTI IN VETRORESINA J0B /CTHM,

Db A P Aaw

3 /2 0 Inox part of GRP support| %+
Secle ool
| =& STD-DS—0148

MATERIALE /' moteriol @ AISI 304 /A2

N'2 WITI / screw T.E. MBx25 UNIST37 /a2
N2 RONDELLE washers DB UNI 6582 /A2
N2 DADI / nuts M8 UNI 5588/A2

.-""--'-'-
-\.{"-’Pi
H\-H"-\...
M‘M.
et | B C D E
25 17 40 E5 35
32 | 21 40 75 106
20 25 40 80 130
50 31 50 | 91 126
65 37 50 | 110 | 140
80 45 50 | 120 | 150
100 62 50 140 | 170
125 72 50 180 | 200
150 a5 50 | 200 | 230
200 106 | 60 @ 245 | 275
! N |
" 0 | 01/09/03  eMesso GG LT EB
REY DATEATATA REAETM O |SEUEMOLIFICHE RADE/E S [EHECRED ARSNT] ARSRENY, fARE,

TAIS OECLAFNT COWNTARG CORTIOENT AL IKTOFMA TG GHG KMAY MO B SELEASED 1N WAULE OF W PaET WIHOY S WRITTEh PERRSEIOR 7 VLTRSS 5Hd




P, FOLIENT.

ires POSIZIONE DEL SUPPORTO PER
Srl| PASSFRELLA IN VETRORESINA L

ol g el RHey. - ————
LA 0 Position of the GRP noc N
seaesEle | 1 @ support for gangway STD-D5-0149

Ly R_ | A
| B
1 i 1

=== -

I. ! i

b

|

—

.
|
|
|

o

! Sgams e

5 | e e
E-'[ETEEE Rmm|A mm|EB mm

160 | 73 | 75 | 105 Lo
180 841 | &5 | 135
200 941 | 65 | 125

225 | 1086 | 65 | 210 %5&%@;‘12
250 | 1171 | 85 | 250 EN10025—5235JR oSKZ4. AA
300 | 1416 | 90 | 335

MOTA @ CARICO MAX PER OGMWI SUPFPORTD = 200 kg.
LE GQUOTE SOND INDICATIVE.

Maote @ Max lood on single support = 200 kg
The dimensions ore only indicative.

0 | 01/08/03 EMESSO GG T EB ]

CATE /3478 REASON OF [SSLE/MOMFCHT HadE /DS, iL'lﬂ:-'.-'“.'D..-":':'ﬂ‘lT' AFERY, SEPR

THIS DEICUMERT Gk TAIMG SONFIMTRTAL INCOREMATION AHD kAT HOT A ACCCESERE N W IGIE D0 Ik FART STHOUT MRLTEM FRRIGEDOE OF ATTRFS e




fres:.

5h, /Fg.

1 /1

Srmole ARzala

Rew.

GRUPPO LIVELLO
A GALLEGGIANTE

Liquid level check with

float and counter balance

PR ACLIENT.

JOB AZ0M,

Das A

STD—-D5—0150

CORDA IN LEVILENE
RICOPERTA ¢4

protected levilene
?4 cord

i

s :
i
B

i

TUBO 27 IN PVC _TRASPAF:‘ENTE
PVC 2" transparent pipe

SUPPORTI TUBO
Fipe supports

i STD-DS-0148
|'I |
| |
i __GALI_EGGIANTE IN PVC
‘ | o PVC float
| A
\ .o CONTRAPPESO IN PVC COLORATO
| e ﬂﬂ),/Pu:lintecl PVC counter balance
| :
R -
ST R (S
| _|_ s ere e [l
‘ =
0 01/09/03 | EMESSO . e il [ LT | EB
BEYy 6T ANATH REASTR OF 1ER1LF MDIEITAS MADF /IS |CHECHED AZCHT] ARPRONV. SAPH
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RO, ACUENT

GRUPPO LIVELLO IN P.V.C.

-

JOBE AT

S R
1’:1 ; P.V.C. level check B
e fSecla | = @ STD—DS—0151
VALVOLA "FIP” TIPO LTOV
valve "FIP" type LTOV ™
/
PROFILO DI PROTEZIONE ==
IN Al. ANODIZZATO S
Al. anodised profile \\\ PO
for protection 8 b o
%
N |
LA
T |
\\\-.5!__-
ik
TUBO IN PVC TRASPARENTE i ]
O VETRO 816 __—" N m
PVC transparent or W — N
glass pipe @16 L] L i
= T
FLANGE DI ATTACCO  _—"
DN25 UNI2223 PN1Q.—
conecting flange Y
ND25 UNIZ223 PN10O x
,f")
VALVOLA "FIP” TIPO LYOV.”
valve "FIP" type LYOV
FORNITORE: FIP

P BTN 1 i Paihes CORFIGENTIAL IMFO A TN aND FAY NG Be =SELESSED N WHOUT ORIk PART S THELT WRITTCM FIRRDS

S0l OF WEFILE El




PR ACLIENT.

fres.. SERPENTINO DI RISCALDAMENTO T

Sh. ARy 2ev. . .
1 /1 0 Heating coil COC W,
Soole Mool |
g =& STD-DS—0153
£ T 240 | _NY6 FORI p22
/f : .| [ N'1B holes @22
3 Lo § ] Ldodd
! "Ill.
B e e
|'II||II s
II . Ill-l'1 )
| || /\ A
|I '] 1] s
L
I|.'| |'\
| ! =
.".II' | %
LN
| b e
S e
[Nk
i kY \ TUBO PER AFFOGGIO DEL
| » SERPENTING ALLA MENSOLA
.! Flpe for supparting the coll
II"'-. on tha brocket
4
' DA INCORPORARE ALLA PARETE INT.
" 114

' DEL SERBATOIO CON N4 mot 450 g,/r (350x250mm)

To incorporate inte internol surfaca - :
of the tank with N4 mat 450 g/nf (350x250mm) 27 | 152
24" 180
o ¢ INTERNO LB
22 106 # internal | S00 _1oo| 100
) ! Do |0
A "
----- et =
/ :
) N2 FASCETTE ./ \ |
N2 supports ,]
‘ =E
gt
200 . T
e ",ﬁ;"ﬂ‘ﬁh 150 i
e i MATERIALE / material :
_<\ T AISI 304/A2 Ofer AISI316/A4
e ' P,--”#
5ol . 6 SUPERFICIE DI SCAMBID [m?]
% g /” > oBE | 900/ | 225/C 250/C | 300/¢
Eru't,f 13" | 1,060 | 1,381 1,532 | 1,834
J 2" 1,330 | 1,766 1,954 | 2,33
20" | 1,670 | 2,310 2,54% 3,027
I
| |
¢ | O/08/03 EMESS0 : e fLT | EB
REY | Lo z/baTA REZAEAN OF S50 MORIFICEE MaDE /A5 [T rnxrr-_ftmr_i AFTRON, faPp
INFRERATIGN. &N W AT NIl BE =SeLEASED Ik SHOLE OF I PARET @ TAIET YRITTEN PIEMiasics G VETIT =il

FiE DOOLMEN | GOk AN Do TITER T



Fh. /P, Feew.

1/2

Seala Seaa

g ©

DISPOSITIVO ABBATTIMENTO FUMI

Gas scrubbing system

PRl ACLENT.

JOR AT,

B e

ST0—-D5-0154

INGRESSO ACQUA 1/2"

water entry 1,/27

TUBO DN100 DI ARRIVO FUMI DAL SERBATOIO.
/ gas entry from the tank

TUBG DNSG
ABBATTIMENTC FUMI RESIDUI

ﬂ_// remanent gas scrubber

k E'E[_——_——' —. !

o e
- Tk

© MAX 25mm

Mo

"
)
Gip

SFIATO DN25

© venlt ND25

SCARICO DNSD

discharge ND5O

L
(]
L)
i<t
)
MATERIALE - :
Material : PVC I
FORNITORE: S.T.A.(Vilafranca Padeovana)
g | o1/08/03 B GG LT EB
Hob FATT AT~ A FEasiel S8 156UE SODIFISHE £ Tl L R GHECKEL /LahT) APFRSY. faFE
THIS DRCUWENT SOMTARNS COMFIDEYNTIAL [HFORKMATICH 4D FIEY NOT BE TELLASED In WHO-E B M FART WITHCSUT wR10 AN P oRHlESich. OF YEIRRE B




¥res | pisposimivo assarmmento Fum

FREDL FELIEN;

H Fin]

b

s

L

o

/2

cule MAeala

cﬂ Gas scrubbing system

JOE SCOMML

Gag A

STD—-D5—0154

1500

1000

TUBC DN50O DI ARRIVO FUMI DAL SERBATOIO

,,f” gas entry from the tank

Valvolo o clapel DNSO

| INGRESSO ARIA
| sez. 26.42 cm2

7 went NDSD

My

Passamane #200 in Moplen

v
/ N° 4 Vaolantini
&~

1 [ ; ! )
[
| |
|
|
p—A e
ful 3 B e =
Z25mm = ape " —
= a SEAE Lk
2 o
190 ' i
o __ca_1 Valvela @17 con portagermma
et i l.;"—- - o
) | :
|
i i
I

MATERIALE : PHFU;"’PUC
Material :

FORNITORE: PLASFC CODICE GID—100

GRP /PVC

o

01,/08/03 | EMESSO G5

LT | EB

REW

[ R Bt

FEAS0H OF ISR /MGIELHE HADE TS

THERKD O Arne 7] AFSRON SEPR,

THIE DOTLMERT C0

TAIMG TORCINEN 1AL MEDFYETINR D MAY HCT BE BE_FaSEE I SHGLE 9 4 PART $THEHT ARITTEN PERWIEZION OF ITREZ En
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1

4.
i

Son eSS o

PARATIE FRANGIFLUTTI

Breakwater walls

PROJ. SCLIENT

JOB SO,

Dac

[

S5T0-DS-0185

I
] | = L
. -
'\." ! .'/--_ ™ ."/f
ey /
5, i e
% | |
- Fal i
| I -I.I -H\'.I | E] o i
Lok o [ 5
e i
/ = 2
/ g <
: S
3 &
i (e -, N
L &
i
III
\\\
\_ ——
A B
i
R e
i
\u__\_.
T
STE:EE Amm|B mm|C mm E T
100 a5 14 55 S
120 100 17 65
B MATERIALE : PRFV
h ial + GRP
150 135 = = aterial R
180 | 150 | 25 | 100
200 170 28 10
225 190 32 | 125
250 210 35 140
300 250 | 42 165
| — | i
0 | 01,/09/03 | EMESSO -  lee 17 EB
Ay A FEASEN U8 850 /M08 TH WALE /LS, (EHECKED AhT| anRRs, fa0R,
TS L AENT OrielTaWS CORFIDSHNAL THFORKATICN D UaY HOT BE FELESSED 1M WHRIFE DR M =xRT $ATHSNT ST PFRMISSON 05 VETRFS 5




P A GLIL M

FPASSC D'UOMO PN6 DNS0O
TIPO DEPOSITO CON COPERCHIO
INOX AISI 304 / AlSI 316 )
OB AT,

e oo Manhole PN6 ND50O
1 /1 0 storage itype with S6E N
Seole/Sonl ‘ C] INOX A2 / A4 cover STD—-D0S—0158

@845 _
‘_ 2600 _

i | A
R ﬁ___z Fori #10

CORPERCHID INOX
— Tipe "Zerzini® Art. 150 AlS| 304
— Tipo "Zorzini® Art. 150/B AISI 318

MNOTA : DIMENSIONI 1IN mim
Mota - Dimensions in mm
_ B32 i

o | 01,/00/03 | EMESSO GG LT FB
REV | LATE/IATA AN O |RE MO MATC /5. 7 COAED FGORT] APFROY. FAT.
AE ZAEED k. BHOCE DR IR

REZ [PACURMEN T CONTARE CORTIDINT AL IKTCRMATION. AKD HAY NOT BE

BART W THOUT WTTR PERMIZEION OF ¥ZTRES &¢




efres..

NOTE SULLA COSTRUZIONE DEI SERBATOI IN VETRORESINA
DELLA “VETRES”

| serbatoi in Vetroresina della “VETRES” sono costituiti essenzialmente da :

/

+« Una doppia barriera chimica anticorrosiva alla quale viene affidata la resistenza agli
agenti chimici. Essa viene realizzata con : due strati di vetro "C" e resina vinilestere ad
alta inerzia chimica nel rapporto tipico 10/90, uno strato di vetro "E" e resina vinilestere
nel rapporto tipico 25/75, ed infine da un ulteriore strato di vetro “C”, garza e mat in
modo da ottenere un liner chimico con elevata resistenza meccanica agli urti.

+« Una struttura meccanica portante esterna, con rapporto medio tra resina isoftalica
ad elevata resistenza meccanica e fibra di vetro variabile secondo le strutture di 50/50
oppure 30/70.
La realizzazione viene ottenuta mediante I'applicazione automatica simultanea della
fibra di vetro in filamenti continui mediante avvolgimento parallelo od opportunamente
inclinato, sistema "filament-winding", ed in fibre tagliate mediante applicazione a
spruzzo in maniera isotropica, sistema "spray-up". Questa tecnologia, basata su anni di
ricerca, di studi e di applicazioni industriali, consente di dimensionare i serbatoi in
funzione di tutte le sollecitazioni presenti in esercizio.

+ Una barriera chimica anticorrosiva esterna "top coat" per la protezione dei serbatoi
dall'ambiente atmosferico, particolarmente aggressivo nel caso di impianti industriali.
Essa viene realizzata con uno spessore di 0,2 mm circa di resina paraffinata isoftalica,
additivata con uno speciale componente per la protezione dei serbatoi contro I'azione
dei raggi ultravioletti.

| serbatoi cosi costruiti, oltre ad un rigoroso controllo durante le fasi di lavorazione,
vengono quindi sottoposti ai seguenti collaudi:

% trattamento di postpolimerizzazione al forno;
«» collaudo visivo secondo norme ASTM D 2563 Level Il;
% controllo della durezza Barcol secondo norme ASTM D 2583.

\\Server\d\Documenti\Diego\Uff_qualita\Std_Vetres.doc PAGE N. 1/ 1

VETRES S.r.l. - Via Roma n° 82, 33040 Povoletto (UD), ITALIA
Tel. (+39) 0432 / 855086 - Fax (+39) 0432 / 883172 - E-mail info@vetres.com - Web site www.vetres.com
REA n° 249484 - Iscriz. Reg. Imp. 02289300309 - Partita IVA e C.F. IT 02289300309



VETRES S.r.l.

| Pag. 1 of 2

Rev. 0
ISTANDARD QUALITY CONTROL PLAN FOR TANKS / PIANO DI CONTROLLO QUALITA STANDARD PER SERBATOI
N° ACTIVITY — CHECK TYPE REFERENCE ACCEPTANCE REPORT FREQUENCY HOLD POINT
ATTIVITA - TIPO DI CONTROLLO NORMA DI RIF. ACCETTABILITA DOCUMENTO FREQUENZA | INTERVENTO
1|QUALITY CONTROL ON ROW MATERIAL & PROCUREMENT ACCESSORIES / CONTROLLO MATERIE PRIME E MATERIALI D’ACQUISTO
1.1|Quality control on resins / glass Reference doc. Supplier analysis certificate 100°% H
Controllo resine / vetro Doc. di riferimento Cert. analisi produttore °
1.2|Quality control on semi-finished products & accessories Reference doc. Conformance declaration 100°% H
Controllo semilavorati e accessori Doc. di riferimento Dichiaraz. di conformita °
2|QUALITY CONTROL DURING PRODUCTION PHASE / CONTROLLI IN PRODUZIONE (Performed as autocontrol / Eseguiti in regime di autocontrollo)
2.1|Cylinder and Top: Visual control after extraction Drawing As built drawing
ASTM D 2563 Lev. Il 100% H
Cilindro e fondo sup.: Visivo dopo estrazione Disegno Disegno as built
2.2|Bottom: Visual control after extraction Drawing As built drawing
ASTM D 2563 Lev. Il 100% H
Fondo inferiore: Visivo dopo estrazione Disegno Disegno as built
2.3|Visual control before oven Drawing As built drawing
ASTM D 2563 Lev. Il 100% H
Visivo prima del forno Disegno Disegno as built
2.4|Dimensional inspection before oven Drawing Drawing As built drawing 100% H
Dimensionale prima del forno Disegno Disegno Disegno as built °
3|FINAL QUALITY CONTROL / CONTROLLI FINALI (by QC / a cura di QC)
3.1|Barcol Hardness As built drawing
ASTM 2583 >35 ) . 100% H
Durezza Barcol Disegno as built
3.2|Final dimensional inspection after oven Drawing As built drawing 100°% H
Dimensionale finale Disegno Disegno as built °
3.3|Final visual control after oven Drawing As built drawing
ASTM D 2563 Lev. Il 100% H
Visivo finale dopo il forno Disegno Disegno as built

Legenda: H = Hold Point / Fase vincolante;

N.A. = not applicable / non applicabile

[Rev. 0 [Dated: 05.02.04 | First issue / Prima emissione




VETRES S.r.l.

Rev. 0 Pag. 2 of 2
ISTANDARD QUALITY CONTROL PLAN FOR TANKS / PIANO DI CONTROLLO QUALITA STANDARD PER SERBATOI
N° ACTIVITY — CHECK TYPE REFERENCE ACCEPTANCE REPORT FREQUENCY | HOLD POINT
ATTIVITA — TIPO DI CONTROLLO NORMA DI RIF. | ACCETTABILITA DOCUMENTO FREQUENZA | INTERVENTO
4|HYDROTESTING / PROVA IDRAULICA
4.1|Pressure tanks Drawing Test certificate 100 H
Serbatoi a pressione Disegno Certificato di prova °
4.2|Horizontal atmospheric tanks (only if equipped with saddles) Drawing Test certificate Only if requested H
Atmosferici orizzontali (solo se completi di selle) Disegno Certificato di prova | Solo su richiesta
NO LEAKAGES OR
4.3|Vertical atmospheric tanks with domed bottom Drawing Test certificate Only if requested
FRACTURES H
Atmosferici verticali fondo bombato Disegno Certificato di prova | Solo su richiesta
NESSUNA PERDITA O
4.4|Vertical atmospheric tanks with flat bottom Drawing ROTTURA Test certificate Only if requested H
Atmosferici verticali fondo piano Disegno Certificato di prova | Solo su richiesta
4.5|Vertical atmospheric tanks with conical bottom (only if equipped Drawing Test certificate Only if requested
with supports) Disegno Certificato di prova | Solo su richiesta H
Atmosferici verticali fondo conico (solo se completi di supporti)
5|FINAL DOCUMENTS / DOCUMENTAZIONE FINALE NA Quality control report | Only if requested H
o Certificato di collaudo | Solo su richiesta

Legenda: H = Hold Point / Fase vincolante;

N.A. = not applicable / non applicabile

[Rev.

0 [Dated: 05.02.04 | First issue / Prima emissione
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Certificato n.
Certificate no.
Cliente / Customer

Ns. Commessa n.
Our Job no.

Ordine Cliente n.
Client P.O. no.

Tipo di Materiale
Material type
Matricola n./ Serial no.
ITEM

1-33040 Povoletto - Udine - Italy

Phone : +39 0432 855086
Fax : +39 0432 883172
e-mail : info@vetres.com
website : www.vetres.com

i Spett.le

Artes Ingegneria S.p.A.
via Irno, 221
84185 Salerno

028/ 2015 ITALIA

ARTES INGEGNERIA S.p.A.

15/00021

37 1501569 rev.0 del 10/06/2015

N°1 Serbatoio in PRFV serie 160/VP da 3,4mc per HCl al 33%
No.1 GRP Tank type 160/VP 3,4mc for HCI 33%

15/00021/F01
B87-Y055-Y001-T0O01

CERTIFICATO DI CONFORMITA'

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Dichiariamo che i materiali costruiti a fronte dell'ordine sopraccitato sono conformi a quanto
stabilito dal Vostro ordine dal ns. disegno e dalle nostre specifiche interne.

We declare that the products built following the above mentioned order accord with

your order and with our internal specification.

Povoletto, 13/07 /2015

Vetres S.r.l.

:/r.;.i“'-;f-rf-h-l:ﬂ:‘bc.-{.!\_

L
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CERTIFICATO DI COLLAUDO i Spett.le / Messrs.
QUALITY CONTROL REPORT

Certificato / Certificate no. / 2009

Att./Attn.: Sig.

Cliente / Customer
Ns. Commessa n. / Our Job no.
Ordine Cliente n. / Client P.O. no.

Descrizione del Materiale /
Material Description

Matricola n. / Serial no.

Controllo Visivo ( ASTM D2563 Lev. Il ) e Dimensionale
Visual (ASTM D2563 Lev. Il ) and Dimensional Inspection

Rif.: Disegno n. / Ref.: Drawing no. : rev.

Risultato Test / Test Result

Prova Idrostatica / Hydrostatic Test

Pressione di prova / Test Pressure
Durate Test / Test Duration

Risultato Test / Test Result

Controllo Durezza Barcol / Test for Barcol Hardness ( ASTM D2583 )

Risultato Test / Test Result maggiore a 35 Barcol / greater than 35 Barcol

Luogo / Place : Povoletto Vetres S.r.l.
Data/Date : __ / /
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1. NORME PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA A FONDO PIANO

REGRETE METALLICHE I CUNED I LEGHD
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FiG. 1
1) SCARICAMENTO DELLE SINTO BLINDA DAL MEZZO DI TRASPORTO.

LE SINTO BLINDA IN P.R.F.V. (PLASTICI RINFORZATI CON FIBRA DI VETRO) VENGONO
TRASPORTATE CON AUTOMEZZI O CON VAGONI FERROVIARI. ALL'ARRIVO PRESSO IL
CLIENTE BISOGNA ASSICURARSI CHE LE SINTO BLINDA NON SIANO DANNEGGIATE
DURANTE IL TRASPORTO, A QUESTO SCOPO CONTROLLARE CHE LA SINTO BLINDA SIA BEN
FISSATA AL PIANALE DELL'AUTOMEZZO O DEL VAGONE CON LE APPOSITE REGHETTE DI
FISSAGGIO E CUNEI DI LEGNO (VEDI FIG. 1).

ASSICURARSI, INOLTRE, CHE TUTTI GLI ACCESSORI METALLICI SIANO MONTATI E TUTTI |
BULLONI SIANO SUFFICIENTEMENTE STRETTI. (IN ALCUNI CASI GLI ACCESSORI VENGONO
INSERITI NEL SERBATOIO OD IN APPOSITE CASSE).

TOGLIERE QUINDI, LE REGHETTE ED | CUNEI AVENDO CURA DI NON COLPIRE LA SINTO
BLINDA CON MARTELLI O ALTRI OGGETTI CONTUNDENTI.
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] SOLLEVARE DI QUALCHE CENTIMETRO

_ LA SINTO BLINDA SERVENDOSI DI UNA

- - IR < AR GRU E DI UNA CORDA DI CANAPA
i
I

ANCORATA ALL'OBLO SUPERIORE O AD
ALTRA FLANGIA POSIZIONATA SUL
P v Co S i.—'__.—:;-_.—LTF--__-E’:i FONDO SUPERIORE (VEDI FIG. 2-3).
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FIG. 2

INCASTRARE SOTTO LA SINTO BLINDA H .

DUE CUNEI DI LEGNO PER —#E_‘ﬁ
MANTENERLA SOLLEVATA AVENDO \%) _.
CURA DI POSIZIONARE | CUNEI IN L'jf -|
PROSSIMITA DEI RACCORDI FONDO- o
CILINDRO OPPURE SOTTO Iﬁ —_— J:B:
L'ESTREMITA DEL CILINDRO VICINO AL T T i
FONDO PIANO (VEDI FIG. 4). 2 ’
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FIG. 4
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SOLLEVARE LA SINTO BLINDA CON CORDE DI
CANAPA (VEDI FIG. 5) (EVITARE L'USO DI FUNI DI ACCIAIO) E APPOGGIARLA A TERRA SU
DUE ASSI DI LEGNO IN CORRISPONDENZA DELLA BOMBATURA E VICINO AL FONDO PIANO
(VEDI FIG. 6). LA SINTO BLINDA DEVE
ESSERE APPOGGIATA IN MODO TALE DA vl

NON TOCCARE IN NESSUN PUNTO IL _L \r'__ _
TERRENO. ;
‘f
FIG. 6 :
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[l ROTOLAMENTO DELLA SINTO BLINDA E DI NORMA SCONSIGLIATO, TUTTAVIA; QUANDO
TALE MANOVRA DOVESSE ESSERE INDISPENSABILE, BISOGNA ESEGUIRLA CON LA
MASSIMA CURA EVITANDO CHE GLI ACCESSORI (PASSO D'UOMO, ATTACCHI DI CARICO,
SCARICO ECC.) POSSANO URTARE CONTRO IL TERRENO.
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2) POSIZIONAMENTO SUL BASAMENTO.

LE SINTO BLINDA A FONDO PIANO DELLA VETRES HANNO BISOGNO DI UN BASAMENTO IN

CEMENTO. LE DIMENSIONI

DEL BASAMENTO VARIANO COL TIPO DELLE CISTERNE,; SI

RACCOMANDA DI ATTENERSI AL DISEGNO CHE IL NS. UFFICIO TECNICO INVIA DI VOLTA IN

VOLTA AL CLIENTE PER IL DIMENSIONAMENTO DEL BASAMENTO.

PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA A FONDO PIANO PROVVISTE DI ANELLO DI

ANCORAGGIO SEGUIRE LE SEGUENTI INDICAZIONI:

A) COSTRUZIONE DEL BASAMENTO E DEI POZZETTI PER TIRAFONDI (PER IL DIMENSIONAMENTO

VEDERE DISEGNO INVIATO DAL NS. UFFICIO TECNICO).
SABBIA

-
Yok ! !

1 "','"-
o g
b

'
i
' .
FIG. 7 i T

[

oW - o .

B) RICOPERTURA DEL BASAMENTO CON SABBIA FINE PRIVA DI CORPI ESTRANEI, ALTEZZA DELLA
SABBIA AL CENTRO DEL BASAMENTO: CIRCA 4 CM. PER LE SINTO BLINDA SERIE 300/C E
400/C, DI 2,5 cM. PER LE SINTO BLINDA SERIE 160/C 225/C E 250/C VEDI FIG. 7). LA
SABBIA DEVE ESSERE DISPOSTA IN MODO TALE CHE IL PERIMETRO DEL FONDO PIANO DELLA
CISTERNA TOCCHI IL BASAMENTO DI CEMENTO. LA RICOPERTURA DEL BASAMENTO CON

SABBIA E INDISPENSABILE PER LE SINTO BLINDA COSTRUITE

CON

IL SISTEMA AD

AVVOLGIMENTO INCROCIATO, MENTRE VIENE SCONSIGLIATA PER QUELLE COSTRUITE CON IL

SISTEMA AD AVVOLGIMENTO PARALLELO.

LA LUNGHEZZA DI QUESTA CORDA
DEVE ESSERE 60 CM. PIU DELLA
CIRCONFERENZA DELLA SINTO

BLINDA. |
B . . B
\"__ F;lf_‘_‘_\‘\ .1::!___

b F \ o _

i #ﬂ L
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F1G. 9

C) SOLLEVAMENTO DELLA SINTO BLINDA (VEDI FIG. 8 - 9 - 10 - 11) EVITANDO DI USARE CORDE

CON CAPPI SCORREVOLI.

S| DOVRA FARE ATTENZIONE CHE DURANTE LA MANOVRA DI SOLLEVAMENTO LA SINTO BLINDA
APPOGGI A TERRA IN UN PUNTO SOLO EVITANDO DI FARLA STRISCIARE SUL TERRENO (VEDI

FIG. 9).
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NOTA: FARE MOLTA ATTENZIONE DURANTE IL SOLLEVAMENTO E GLI SPOSTAMENTI DELLA
SINTO BLINDA. LA SUPERFICIE NON DEVE ESSERE COLPITA DA OGGETTI METALLICI E OGNI
MOVIMENTO DEV'ESSERE ESEGUITO CON LA MASSIMA CURA. SI RACCOMANDA INOLTRE CHE
IN FASE DI POSIZIONAMENTO IL POZZETTO DI SCARICO SIA AL CENTRO DEL VANO RICAVATO
NEL BASAMENTO.

L /Zf/;ﬁFIG 11

3) SISTEMAZIONE DELLA SINTO BLINDA

A) QUANDO LA SINTO BLINDA E BEN POSIZIONATA SUL BASAMENTO ASSICURARSI CHE LE VALVOLE

DI SCARICO, | PASSI D'UOMO ETC. SIANO BEN CHIUSI E CHE LO SFIATO SIA PROPRIAMENTE
MONTATO. RIEMPIRE LA SINTO BLINDA CON ACQUA USANDO UNA POMPA COLLEGATA ALLA
FLANGIA DI CARICO O DI SCARICO PARZIALE TRAMITE UN TUBO FLESSIBILE.

DURANTE IL RIEMPIMENTO E PROBABILE CHE S| VERIFICHINO DEGLI SCRICCHIOLII DOVUTI
ALL'ASSESTAMENTO DELLA STRUTTURA E ALL'ASSESTAMENTO DEL FONDO SUL BASAMENTO.
TALI SCRICCHIOLII NON DEVONO DESTARE ALCUNA PREOCCUPAZIONE, SE LA SINTO BLINDA
NON HA SUBITO LESIONI DURANTE IL TRASPORTO E SE E BEN POSIZIONATA. LASCIARE LA
CISTERNA PIENA PER 10 + 12 ORE, CONTROLLANDO CHE NON CI SIANO PERDITE.

PROCEDERE POl AD UN PARZIALE SVUOTAMENTO DELLA SINTO BLINDA, AVENDO CURA DI
LASCIARE NEL SERBATOIO CIRCA 100 CM. D'ACQUA. RIEMPIRE QUINDI IL POZZETTO RICAVATO
NEL BASAMENTO DOVE ALLOGGIA LO SCARICO TOTALE CON UN MISCUGLIO PIUTTOSTO LIQUIDO
DI CEMENTO, ACQUA E SABBIA FINE.
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Lig Ty PARFIF A TV =M1
PREPARARE UNA PARETE DI CONTENIMENTO IN LEGNO NELLA PARTE ANTERIORE, COME DA FIG.
12;

- PER EFFETTUARE LA COLATA E CONSIGLIATO L'USO DI UNO SGRONDO (VEDERE FIG 13-14) ;

- DATO CHE LA COLATA S| EFFETTUA A SINTO BLINDA POSIZIONATA, POSSONO ESSERE USATI
COME DISTACCANTI DEI FOGLI DI CARTA CHE NON FANNO SPESSORE E NON CONSENTONO AL
CEMENTO DI ADERIRE AL SERBATOIO, OPPURE NASTRARE LA ZONA INTERESSATA CON PVC
ADESIVO.

I meazicmss o
I L2 R B

FIG. 13

CoLATE [N CERSER 102

N

FIG. 14
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RIEMPIMENTO CON
IMPASTO DI CEMENTO
SABBIA ED ACQUA

;

4) MONTAGGIO DELL'ANELLO DI ANCORAGGIO ALLA CISTERNA.

MONTARE IL CERCHIO DI ANCORAGGIO ALLA CISTERNA (PER IL SUO POSIZIONAMENTO VEDERE |
DISEGNI DEL NS. UFF. TECNICO) RICORDANDOSI DI METTERE TRA CISTERNA E CERCHIO UNA
GUARNIZIONE DI GOMMA DI 4+ 6 MM. E FACENDO ATTENZIONE A NON STRINGERE TROPPO |
BULLONI CHE ACCOPPIANO | 2 SEMICERCHI (VEDI FIG. 15) ACCERTANDOSI PERO CHE L'ADESIONE
FRA CERCHIO E GOMMA E GOMMA CISTERNA SIA COMPLETA.

5) INGHISAMENTO DEI TIRAFONDI.

POSIZIONARE TUTTI | TIRAFONDI SUL CERCHIO DI ANCORAGGIO E NEI POZZETTI RICAVATI NEL
BASAMENTO (VEDI FIG. 15) QUINDI PROCEDERE ALL'INGHISAMENTO DEI TIRAFONDI,
RICORDANDOSI DI MANTENERE SEMPRE NELLA SINTO BLINDA 100 CM. DI ACQUA.

6) SERRAGGIO DEI BULLONI.
QUANDO IL CEMENTO DEI POZZETTI E INDURITO SERRARE | BULLONI.
7) RIEMPIMENTO E SVUOTAMENTO SINTO BLINDA PER ASSESTAMENTO.
VEDI PUNTO 3 PARAGRAFO A.
8) COSTRUZIONE DEL CORDONE DI CONTENIMENTO IN CATRAME.

FONDERE IN UN BARATTOLO DEL CATRAME E VERSARLO ALLA PERIFERIA DELLA SINTO BLINDA
OTTENENDO, MEDIANTE L'USO DI UNA SPATOLA, UN CORDONE PER IL CONTENIMENTO DELLA
SABBIA SOTTO IL FONDO PIANO DELLA SINTO BLINDA STESSA (VEDI FIG. 16).

PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA A FONDO PIANO SENZA CERCHIO D'ANCORAGGIO SONO VALIDE LE NOTE
N. 1-2-3-8

) . Fig. 16

i_ . | ?\J\tordone in catrame

"
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2. NORME PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA VERTICALI A
FONDI BOMBATI

o e :J Fig. 17
[ff, SRR N R
i | =4
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LE SINTO BLINDA IN VETRORESINA DELLA VETRES VENGONO TRASPORTATE CON AUTOMEZZI O
CON VAGONI FERROVIARI. ALL'ARRIVO PRESSO IL CLIENTE BISOGNA ASSICURARSI CHE LE SINTO
BLINDA NON SIANO DANNEGGIATE DURANTE IL TRASPORTO, A QUESTO SCOPO CONTROLLARE CHE
LA SINTO BLINDA SIA BEN FISSATA AL PIANALE DELL'AUTOMEZZO O DEL VAGONE CON LE APPOSITE
REGHETTE DI FISSAGGIO E CUNEI DI LEGNO (VEDI FIG. 1 E 17).

ASSICURARSI, INOLTRE, CHE TUTTI GLI ACCESSORI METALLICI SIANO MONTATI E TUTTI | BULLONI
SIANO SUFFICIENTEMENTE STRETTI. IN ALCUNI CASI GLI ACCESSORI VENGONO INSERITI NEL
SERBATOIO OD IN APPOSITE CASSE. ,

TOGLIERE QUINDI, LE REGHETTE ED | CUNEI AVENDO CURA DI NON COLPIRE LA SINTO BLINDA CON
MARTELLI O ALTRI OGGETTI.

DI SOLITO LE SINTO BLINDA VERTICALI, A FONDI BOMBATI VENGONO SPEDITE CON | SUPPORTI IN
FERRO A PARTE PER EVITARE CHE DURANTE IL TRASPORTO DANNEGGINO | SUPPORTI IN
CONGLOMERATO (VEDI FIG. 17).

NOTA: FARE MOLTA ATTENZIONE DURANTE IL SOLLEVAMENTO E GLI SPOSTAMENTI DELLA SINTO
BLINDA. LA SUPERFICIE NON DEVE ESSERE COLPITA DA OGGETTI METALLICI E OGNI MOVIMENTO
DEV'ESSERE ESEGUITO CON LA MASSIMA CURA.
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1) SCARICAMENTO DAL MEZZO DI TRASPORTO

LO SCARICAMENTO DELLA SINTO BLINDA DAL VAGONE O DALL'AUTOMEZZO DEVE ESSERE COSI
ESEGUITO:

A) PRIMO SOLLEVAMENTO CON GRU E CORDA DI CANAPA (VEDI FIG. 18)

B) POSIZIONAMENTO DEI CUNEI DI LEGNO (VEDI CISTERNE A FONDO PIANO).
C) POSIZIONAMENTO A TERRA DELLA SINTO BLINDA SU ASSI DI LEGNO (VEDI FIG. 19).

A
A ,;
_—, - r.- .k D= — .. . .
e Ry T T e T T S e
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2) MONTAGGIO DEI SUPPORTI DI FERRO

MONTARE | SUPPORTI DI FERRO «SUPERIORI» AVENDO CURA DI NON AVVITARLI COMPLETAMENTE

(VEDI FIG. 20), PER CONSENTIRE IL LIVELLAMENTO DELLA SINTO BLINDA.

3) SOLLEVAMENTO DELLA SINTO BLINDA
(VEDI SINTO BLINDA A FONDO PIANO E FIGG. 21 -22).
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4) MONTAGGIO DEGLI ALTRI SUPPORTI METALLICI (VEDI FIG. 23).
5) POSIZIONAMENTO DELLA CISTERNA (VEDI FIG. 24).

P ] e
R T T T R T e v

Fig. 23 Fig. 24

6) LIVELLAMENTO DEI SUPPORTI E «<MESSA A PIOMBO>» DELLA SINTO BLINDA.

AGIRE SUI SUPPORTI DI FERRO FILETTATI FINO A FAR TOCCARE IL SUOLO A TUTTE LE BASI DEI
SUPPORTI STESSI. VERIFICARE CHE LA SINTO BLINDA SIA PERFETTAMENTE VERTICALE MEDIANTE
UN FILO A PIOMBO QUINDI SERRARE LE GHIERE.
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3. NORME PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA ORIZZONTALI

LE SINTO BLINDA ORIZZONTALI COSTRUITE DALLA VETRES SONO PRINCIPALMENTE DI DUE TIPI:

- CON | SUPPORTI IN CONGLOMERATO O LEGNO DIRETTAMENTE STAMPATI SUL FASCIAME

CILINDRICO DELLE SINTO BLINDA.

- CON SELLE METALLICHE AVVOLGENTI SU CUI VIENE APPOGGIATA LA SINTO BLINDA.
L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO BLINDA CON SUPPORTI IN CONGLOMERATO O LEGNO NON CREA
NESSUN PROBLEMA ESSENDO QUESTI TIPI DI SINTO BLINDA DI DIMENSIONI RELATIVAMENTE

PICCOLE.

'

Fig. 25
X
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PER L'INSTALLAZIONE DELLE SINTO
BLINDA CON SELLE METALLICHE
AVVOLGENTI, L'UNICA REGOLA
FONDAMENTALE (RISPETTO A
QUELLE PER LE SINTO BLINDA
VERTICALI) E QUELLA DI
POSIZIONARE ESATTAMENTE LE
SELLE (VEDI FIG. 25-26) ESSE CIOE
DEVONO ESSERE DISTANZIATE TRA
LORO COME DAL DISEGNO CHE IL
NS. UFFICIO TECNICO INVIA AL
CLIENTE DI VOLTA IN VOLTA. LE
SELLE INOLTRE DEBBONO ESSERE
PERFETTAMENTE ALLINEATE E
LIVELLATE.

PER IL RIEMPIMENTO, COLLAUDO VALGONO LE STESSE
NORME DELLA SINTO BLINDA VERTICALLI.

N.B. INTERPORRE FRA SINTO BLINDA E SELLA UNA

‘dl b ... Fi9-26

LASTRA DI GOMMA DELLO SPESSORE DI MM. 4 +6.
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4. REGOLE GENERALI

LE SINTO BLINDA DELLA VETRES NON SONO DI NORMA PROGETTATE PER APPLICAZIONI DOVE ClI
SIA BISOGNO DI APPLICARE SULLE FLANGE ETC. DEGLI ACCESSORI PESANTI COME
ELETTROAGITATORI, VALVOLE SPECIALI, SISTEMI DI RIEMPIMENTO VIBRANTI, SE NON
ESPRESSAMENTE RICHIESTO DAL CLIENTE. PER L'APPLICAZIONE DEI SOPRADDETTI ACCESSORI,
QUINDI, E INDISPENSABILE FARNE ESPLICITA RICHIESTA ALL'ACQUISTO.

PARTICOLARE CURA VA FATTA NELL'INSTALLAZIONE DEI CIRCUITI DI CARICO ALLE FLANGE, E
OPPORTUNO CHE TRA LE FLANGE DI CARICO E LA POMPA CI SIA SEMPRE UNA GIUNZIONE
ELASTICA; LE VIBRAZIONI DELLA POMPA INFATTI POTREBBERO A LUNGO ANDARE DANNEGGIARE LA
ZONA DI ATTACCO DELLA FLANGIA AL CILINDRO DELLA SINTO BLINDA.

| PRODOTTI STOCCATI DEVONO ESSERE QUELLI PER CUI LE SINTO BLINDA SONO STATE
PROGETTATE, LA TEMPERATURA E LA CONCENTRAZIONE (SE SI TRATTA DI PRODOTTI CHIMICI)
DEVONO ESSERE QUELLE COMUNICATE DAL CLIENTE AL NS. UFFICIO TECNICO DURANTE LE
TRATTATIVE PER L'OFFERTA. OGNI CAMBIAMENTO DEL PRODOTTO STOCCATO, DELLA SUA
TEMPERATURA, DELLA SUA CONCENTRAZIONE, PESO SPECIFICO, DEVE ESSERE FATTO SOLO DOPO
L'APPROVAZIONE DA PARTE DELLA VETRES.

LE SINTO BLINDA POSTE ALL'APERTO E PRIVE DI CERCHIO DI ANCORAGGIO O DI SISTEMI PER LA
CONTROVENTATURA DEVONO SEMPRE CONTENERE ABBASTANZA LIQUIDO IN MODO TALE DA
ESSERE OPPORTUNAMENTE ZAVORRATE E NON PERMETTERE CHE IL VENTO LE MUOVA O LE
RIBALTI.

IL PERSONALE ADDETTO ALLA PULIZIA DELLE SINTO BLINDA E ALL'ISPEZIONE INTERNA DEVE
PORTARE SCARPE CON SUOLE SOFFICI (AD ESEMPIO GOMMA) PER EVITARE GRAFFI O
SCALFITTURE SULLA SUPERFICIE INTERNA. QUANDO Cl FOSSE BISOGNO DI APPOGGIARE
ALL'INTERNO DELLA SINTO BLINDA SCALETTE A PIUOLI PER L'ISPEZIONE O LA PULIZIA DEL
CILINDRO, E INDISPENSABILE RICOPRIRE CON STRACCI LE PARTI DELLA SCALETTA CHE
APPOGGIANO SULLA SUPERFICIE INTERNA DELLA SINTO BLINDA STESSA.
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